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Navody v dalSich jazycich jsou k dispozici na SD karté.



\7/ VAS 821 101 CZ

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali produkt GYS. Pfed provadénim instalace, obsluhy nebo udrzby tohoto produktu si prosim peclivé
prectéte tento navod, abyste zabranili pfipadnym nehodam. Uchovavejte navod na bezpeéném misté pro pfipad budouci potfeby.
Spole¢nost GYS nenese odpovédnost za Skody nebo poranéni zplsobena pouzitim stroje v nasledujicich pfipadech:

- Byly provedeny Upravy nebo deaktivace bezpecnostnich prvka.

- Nebyly dodrzeny bezpecnostni doporu€eni uvedena v tomto navodu.

- Bylo pouZzito pfisluSenstvi, které neodpovida specifikacim uvedenym v tomto navodu.

- Nebyly dodrzeny narodni predpisy statu, ve kterém je stroj pouzivan.

1. UVOD, BEZPECNOSTNi POKYNY A OBECNA OPATRENI

Tento produkt byl navrZzen pro provadéni nasledujicich ¢innosti v autodilnach a lakovnach:

- Bodové svarovani kovovych plechd pomoci pneumatickych klesti.

- Svarovani kovovych plecht jednostrannou pistoli

- Svarovani cvoku, nytll, podlozek a Eepu

- Oprava vyboulenych a promacklych mist (malé promackliny od krup nebo malych kamend pomoci funcke ,quick repair®).

OBECNA OPATRENI

1. Pracovnici obsluhy musi absolvovat odpovidajici Skoleni.

2. Opravy a udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal.

3. Pracovnik obsluhy je odpovédny za dodrzovani doporuéeni vyrobce automobilu tykajici se ochrany elektrického a elektronického
vybaveni (palubni po¢itag, radio, alarm, airbagy atd.).

4. Pfed provadénim jakychkoliv oprav nebo udrzby se ujistéte, Ze je pfivod stlateného vzduchu odpojeny a bez tlaku.

5. Elektrody, ramena a dal$i sekundarni vodi¢e mohou dosahovat velmi vysokych teplot a zUstavaji horké dlouhou dobu po zastaveni
stroje. Davejte velky pozor na nebezpedi vazného popaleni.

6. Je nutné provadét pravidelnou preventivni Gdrzbu stroje.

ELEKTRICKE NAPAJENI

1. Jednotka musi byt pfipojena do uzemnéného elektrického zdroje — ujistéte se, Ze je zemnici vodi¢ v dobrém stavu.

2. Ujistéte se, ze je pracovni stdl uzemnén.

3. Pfi praci s kovy pouzivejte suchy ochranny odév a vybaveni. Zajistéte, aby se pracovnik obsluhy nedotykal kovi bez pouziti
ochranného vybaveni nebo ve vihkém pracovnim odévu.

4. Vyvaruijte se kontaktu se svarovou lazni.

5. Neprovadéjte svafovani ani neumistujte stroje ve vlhkych prostfedich nebo na vihké podlaze.

6. Pfed provadénim jakékoliv prace se ujistéte, Ze jsou vSechny kabely ve vynikajicim stavu. Pfed praci se strojem zkontrolujte, zda
izolace, kabely nebo konektory nevykazuji poSkozeni a zda z vybaveni neunika zadny plyn nebo chladici kapalina.

7. Pfed provadénim jakékoliv kontroly nebo udrzby vypnéte jednotku a odpojte ji ze zdroje elektrické energie.

OCHRANA OCi A TELA

1. Béhem svarfovani se musi pracovnik obsluhy chranit pfed odlétajicimi Ulomky kovu pouzitim kozenych rukavic, svafovaci zastéry,

bezpecnostni obuvi, svafovaci helmy nebo bryli pro ochranu pfed zafenim a odlétajicimi Ulomky. Stejné tak b&éhem brouseni nebo

préace s kladivem musi pracovnik obsluhy pouzivat chranice sluchu.

2. Sila dotaZeni klesti by méla byt 550 daN. Nepfiblizujte ¢asti té€la k pohyblivym prvkim klesti, aby nedoslo k poranéni. Obzvlasté

davejte pozor na prsty a koncetiny.

3. Nenoste prsteny, hodinky nebo jiné Sperky, protoze kovové vodivé pfedméty mohou zpUsobit vazné popaleni.

4. VVSechny ochranné kryty musi byt v dobrém stavu a na svém misteé.

5. Nikdy se nedivejte do svafovaciho oblouku bez ochrany oci.

6. Chrarite okoli pracovisté pfed odlétajicimi ulomky a zafenim.

POZAR

1. Neprovadéjte svarfovani v blizkosti hoflavého materiélu, protoZe jiskry by mohly zpusobit pozar.

2. Ujistéte se, Ze se v tésné blizkosti pracovnika obsluhy nachazi hasici pfistroj.

3. Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan v mistnosti s dostate¢nou ventilaci.

4. Neprovadéjte svarfovani na nebo pobliz nadob s hoflavymi latkami nebo mazivy nebo nadob uréenych na uchovavani hoflavych

materiald, tfeba Ze jsou nadoby prazdné.

5. Neprovadéjte svafovani v prostfedich nasycenych hoflavymi plyny nebo palivovymi vypary.

ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA

PFi pouzivani svafovaciho vybaveni se ujistéte, ze:

- V blizkosti stroje se nenachazi zadné dalSi napajeci kabely, fidici vedeni nebo citliva elektronicka zafizeni (mobilni telefony, radia,
pocitace, zdravotnické vybaveni atd.).

- Osoby pouzivajici elektronicka zdravotnicka zafizeni (jako napfiklad kardiostimulatory nebo naslouchatka) se pred praci s timto
zafizenim poradili se svym Iékafem. Pokud maji byt v blizkosti stroje pouzity dalSi produkty, ucifte specialni opatreni.

- Baterie je odpojena od vozidla.

Doporuéujeme Vam pouzivat stroje v maximalni vzdalenosti od veskerych zafizeni vozidla (vypoéetni pristroje,

relé, vestavéné pocitace...).
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2. POPIS STROJE

Piredni panel
Ctecka SD karet Panel s displejem
Zadni panel
Spina¢ 32A kfivka D
Diferencial 30 mA Filtr vzduchu,
konektor pro pfipojeni
pfivodu vzduchu
Klesté C

Tlacitko (A): otevieni

Tladitko (B): vzdalené
/ uzavreni klesti

ovladani parametrt
svarovani

Packa pro zamknuti /
odemknuti

Rameno C

Vyjimatelna elektroda
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Montaz stojanu PTI
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3. INSTALACE STROJE

Pied pouzitim

Pred pouzitim stroje je nutné provést nékolik kontrol pro zajisténi jeho spravné ¢innosti.

- Zkontrolujte napéti elektrického vedeni: napéti by mélo byt 400V, 3 faze s vypinacem s éasovym zpozdénim 32A,
kfivkou D (nebo pojistkou typu aM).

Zkontrolujte prufez kabelu vedouciho z hlavniho elektrického rozvadéce do zasuvky, ke které bude stroj pfipojen:
prifez by mél byt 4x6 mm?. Pokud je kabel del3i nez 10 m, pouzivejte vodi¢ 10 mm?. Pokud pouzivate prodiuzovaci
kabel, pouzivejte vodi¢ 6 mm? (pokud je celkové délka elektrického vedeni + prodluzovaciho kabelu vétsi nez 10 m,
pouzivejte vodi¢ 10 mmz).

PFipojte tfifazovou zastréku s uzemnénim (minimalné 32A) k napajecimu kabelu.

" PHASE 2

/ PHASE 1) A GYSPOT
f A — = POWER SUPPLY
| { { ) | = BLUE -
O O i TRt T) | caBLe Evolution PTI
| PHASE 3 | /
\ EARTH /

\ cOMNECTION  /

" [

— —

IPHASES AD0V | 50 Mz

Upozornéni: Aby nedoslo k poklesu napéti, coz by mélo za nasledek Spatné provedeni svaru, nepfetézujte zdroj
elektrické energie a nepouzivejte kabely s nevhodnym pramérem/priifezem. NepouZivejte zasuvku, ktera se nachazi
pfilis daleko od jistice.

Pokud neni zajis$téno spravné napajeni stroje, nebude mozné zajistit spravnou kvalitu svaru.

Zkontrolujte, zda sit stlaéeného vzduchu dodava vzduch o tlaku minimalné 7 bart (suchy vzduch), a poté pfipojte sit
stlaeného vzduchu k zadni ¢asti stroje.

Stroj nesmi byt pouZzivan se sitémi stlaéeného vzduchu s tlakem mensSim nez 3 bary.

Montaz madla kleSti a konektoru vzduchu

Namontujte madlo klesti na levou stranu klesti

Konektor vzduchu
NaSroubujte konektor vzduchu na
zadni stranu vzduchového filtru
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Doplnéni chladici kapaliny do nadrze

Spole¢nost GYS doporucuje pfi doplfiovani nadrze pouzivat chladici kapalinu CORAGARD CS330 (nebo ekvivalentni
produkt). Vice informaci naleznete na internetové adrese http://www.aqua-concept-gmbh.eu.

Pouziti jinych chladicich kapalin, a obzvlasté béznych chladicich kapalin, mize zpusobit hromadéni pevnych ¢astic uvnitf
chladiciho systému (kvli elektrolyze), coz bude mit negativni vliv na vykonnost chlazeni a muze dojit ke kompletnimu
zablokovani systému. Na jakékoliv poruchy stroje zplsobené pouzitim jinych chladicich kapaliny nez CS330 (nebo
ekvivalentniho produktu) se nevztahuje zaruka.

CORAGARD CS330 poskytuje pfi nezfedéném pouziti ochranu proti zamrznuti az do -20°C, Pokud je potfeba chladici
kapalinu zfedit, pouzivejte vyhradné destilovanou vodu; VODA Z KOHOUTKU SE pro fedéni CS330
NEDOPORUCUJE!

POZN.: pro zaji$téni minimalni ochrany chladiciho systému se musi v nadrzi nachazet alespori 10 litril kapaliny.

30 litra Cisté kapaliny CS330 ochrana proti zamrznuti az do -20°C.
20 litrG kapaliny CS330 + 10 litrt destilované vody ochrana proti zamrznuti az do -13°C.
10 litrd kapaliny CS330 + 20 litrl destilované vody ochrana proti zamrznuti az do -5°C.

Na jakékoliv $kody na stroji zplisobené zamrznutim chladici kapaliny se nevztahuje zaruka.

PFi dopliovani chladici kapaliny do nadrze postupujte podle nasledujicich pokyn(:

- Umistéte pneumatické klesté na jejich stojan.

- Naplite nadrz 30 litry chladici kapaliny — hladina kapaliny by se méla nachazet ve stfedu ukazatele min/max na
boé&ni strané stroje.

Bezpecnostni doporuéeni tykajici se chladici kapaliny CS330:

- V pfipadé kontaktu s o¢ima si o€i ihned dukladné proplachnéte vét§im mnozstvim vody (pokud pouzivate kontaktni
¢ocky, pfed proplachovanim si je sundejte). V pfipadé potfeby vyhledejte Iékare.

- V pfipadé kontaktu s pokozkou si ji dikladné umyjte mydlem a vodou. Sundejte si veSkery kontaminovany odév, a
pokud dojde k podrazdéni vasi pokozky (zarudlost atd.), poradte se s Iékafem.

- V pfipadé pozfeni si dikladné vyplachnéte Usta a vypijte vétsi mnozstvi vody — ihned kontaktujte Iékare pro konzultaci.

Udrzba:

Je doporu¢eno ménit chladici kapalinu kazdé 2 roky. Pro vyprazdnéni nadrze na chladici kapalinu postupujte podle

nasledujicich pokyna:

POZN.: Ujistéte se, Ze mate po ruce prazdnou nadobu pro zachyceni vytékajici chladici kapaliny.

- Ujistéte se, Ze je rameno pfipevnéno ke klestim C.

- Zvolte rezim nastaveni klesti C v menu stroje.

- OdSroubujte pohyblivou elektrodu z klesti

- Zvolte normalni rezim v menu stroje.

- Stisknéte tlacitko pro svafovani na klestich pro aktivaci ¢erpadila.

- Pouzijte nadobu pro zachyceni chladici kapaliny vytékajici z klesti.

- V pfipadé chodu na prazdno se Cerpadlo automaticky zastavi po uplynuti 2 minut. Z toho divodu je nutné opakované
stisknout toto tlacitko pro kompletni vyprazdnéni nadrze.

- Kdyz je nadrz prazdna, vstupte do reZimu nastaveni klesti C v menu stroje a namontujte zpét pohyblivou elektrodu ke
kleStim.

Naplrite nadrz novou chladici kapalinou.

Spusténi stroje

Zapnéte jisti¢. Elektronicka deska spusti test a inicializaci parametrd, coz trva pfiblizné 10 sekund. Po skonéeni tohoto
cyklu je stroj pfipraven k provozu.
Kdyz se stroj spusti, zaéne v hadicich cirkulovat kapalina. Zkontrolujte, zda nedochazi k unikani kapaliny.
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4. CINNOST PRODUKTU

Definice klaves

mwooe NORMAL

(2]

@ Klavesa ..-

Tato klavesa slouZzi pro volbu pozadovaného nastroje:
klesté, jednostranna pistole nebo ,nastaveni klesti“.

- Stisknéte a drzte 2 sekundy: pro navrat do normalniho
rezimu z jakéhokoliv jiného rezimu.

- Pro vynulovani pocitadla svafovani (kdyz je zobrazena
jeho hodnota): stisknéte a drzte tuto klavesu 2 sekundy.
- V rezimu zobrazeni: stisknéte tuto klavesu dvakrat pro
vymazani zpravy zobrazené na displeji.

- V rezimu ulozZeni programu: kratce stisknéte tuto
klavesu pro vymazéani zvoleného programu.

® UloZeni zpravy

Vice podrobnosti o této funkci naleznete v odpovidajici
kapitole.

Klavesa ,rekord" '@ aktivuje nebo deaktivuje ulozeni
Zpravy.

Klavesa ,view" " umoznuje uzivateli zobrazeni
provedenych svaru.

® Pouziti pokrogilych rezimu

Tlagitko MODE umoziiuje volbu mezi 7 rlznymi rezimy:
STANDARDNI REZIM, REZIM MULTISHEET,
MANUALNI REZIM, AUTOMATICKY REZIM, VYROBCE
VOZIDLA a ENERGIE. Stisknutim a drzenim tlacitka
MODE vstoupite do rezimu konfigurace, kde je mozné
nastavit jazyk a datum a aktivovat zvukovou vystrahu
pro hlageni ,pfili§ nizky proud* nebo ,nizky tlak®. Sipkové

wACE iy FEENDE

© @

klavesy nahoru a dol( slouZi pro prochazeni parametr(,
které je mozné upravit (tloustka plechu, typ oceli,
pouzité rameno). Klavesy + a — slouzi pro Upravu
kazdého parametru.

@ Ulozeni uzivatelskych parametri svarovani

Tlagitko ,save* ﬂ umozfiuje uzivateli uloZit zvolené
parametry svarovani (rezim, tloustka plechu, proud
svafovani, doba svafovani nebo sila elektrody). Tlacitko

Lopen* b slouzi pro obnoveni pfedesle ulozenych
nastaveni svafovani. Stroj automaticky pfejde do
manualniho rezimu a vyvola uloZzené parametry (proud,
doba svarovani, sila) a pouzity nastroj (klesté nebo
pistole).

® Volba tloustky plechu

TlouStka plechu muze byt nastavena pomoci klaves + a
—. Tloustku je mozné zvolit z nasledujicich pfedvolenych
hodnot: 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 1.8, 2.0, 2.5, 3.0 mm.

® Volba typu oceli

Zde je mozné zvolit typ oceli, kterou budete svafovat. Na
vybér jsou 4 moznosti: chromovana ocel, ocel HTS, ocel
UHTS, borova ocel. Nastaveni typu oceli se provadi
pomoci klaves + a —.

® Nastaveni pouzitého ramena

KdyZ pouzivate klesté (C nebo X), musite specifikovat
délku ramen pfipevnénych ke klestim, aby stroj mohl
automaticky nastavit tlak vzduchu pro dosazeni
pozadované sily elektrody.
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Doporuceni tykajici se pouziti rezimt svarfovani

Svarecku smi pouzivat pouze kvalifikovany a specialné vyskoleny personal. Pfred provadénim svarovani
postupujte podle pokynti uvedenych v servisnich navodech vyrobcu prislusnych automobilt. Uzivatel je
odpovédny za spravné pouziti pokynu uvedenych v navodu k obsluze a dodrzovani pokynt vyrobce stejné jako
za potiebnou pfripravu, implementaci a testovani €innosti svarovani.

U bodovych svarecek VAS 821 101 je k dispozici nékolik rezim( svafovani.
Rezimy STANDARD, MULTI a GYSTEEL umoziiuji programovani stroje nastavenim tloustky plechu a typu oceli.

Rezim MANUAL umoznuje programovani kazdého parametru svarovani jednotlivé v zavislosti na specifikacich vyrobce
automobilu: proud svafovani, doba svafovani, sila upnuti.

ReZim AUTO umozriuje svafovani bez nastavovani parametrd ve stroji. Tento reZim je mozné pouzit u vSech typt
svarfovani, které jsou vyrobci automobilll specifikovany jako nekritické. U typu svafovani oznacenych vyrobci automobil(i
jako kritické si preététe servisni pokyny vyrobcli automobild a pouzijte bud rezim MANUAL, nebo rezim VYROBCE
AUTOMOBILU. V manualnim rezimu m{Zete pfesné nastavit parametry svafovani podle specifikace servisu. V rezimu
vyrobce automobilu jsou uloZeny parametry svafovani schvalené a nékdy i pozadované vyrobci automobilt a je mozné
tyto parametry vyvolat.

Pro zajisténi vysoké kvality kazdého svaru vam doporucujeme provést 2 zkuSebni svary a test odtrzeni u stejnych typua
oceli a pfi svafovani ve stejné vzdalenosti podle poZadavku zakazky. Svar je akceptovatelny tehdy, kdyZ ma jeho
odtrzeni za nasledek vyjmuti nugetu a poskozeni oceli, pfi minimalnim praméru nugetu podle specifikaci vyrobce
automobild.
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Pouziti pneumatickych klesti C
- Dotahnéte klesté C pouzitim pojistné paky a zkontrolujte, zda je Sroub mezi ramenem a klestémi fadné dotazeny.
- Upinaci sila je vypocitana strojem v zavislosti na nastaveni sily nebo zvolené tloustce plechu.

REZIM NASTAVENI KLESTI

Klavesa o slouzi pro vstup do rezimu nastaveni klesti, ktery
umoznuje uzivateli uzavfit klesté a aplikovat naprogramovanou silu
na elektrody bez pfitomnosti proudu. Tento rezim slouzi pro
nastaveni ramen. Klesté zlistanou uzaviené, dokud je tlaCitko
stisknuté, aby mohl uzivatel zkontrolovat vyrovnani elektrod a
umisténi krytek.

“F

Preawin &

&
Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy
pro navrat do rezimu STANDARD.

Rezim STANDARD

Toto je standardni rezim pfi spusténi stroje. Zvolenim nasledujicich
parametr(l je mozné rychle a snadno provadét svarovani:

- Pouzité rameno C

- Tloustka plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich
po 0,05 mm.

Kdyz svafujete 2 ocelové plechy, viozte tloustku podle tenc¢iho
plechu.

Kdyz svafujete 3 ocelové plechy, viozte celkovou tloustku déleno 2.
- Typ oceli (standardni ocel, HSS ocel, UHSS ocel, borova ocel).

- Sipkové klavesy nahoru a dol(i slouZi pro prochdzeni parametrt,
které je mozné upravit (tloustka plechu, typ oceli, pouzité rameno).
Pressme © 5O Klavesy + a — slouzi pro Upravu kazdého parametru.

wooe STANDARD

Upozornéni: pfi vybéru ramena se otevie okno, které vdm
umoznuje zvolit poZadované rameno a potvrdit volbu stisknutim
klavesy MODE. U klesti C je mozné rameno zvolit kratkym
stisknutim tlaCitka ,B“ (pfectéte si stranu 3 — Klesté C). Dlouhym
stisknutim tla¢itka potvrdite volbu ramena.

pour valider le bras

Touche MODE

Tlacgitko (B) na kleStich umoznuje uzivateli vzdalené zménit tloustku plechu uréeného ke svafovani.
Tlagitko (A) na kleStich umozriuje uZivateli provadét svafovani podle zvolenych parametr(.

Pred svarovanim: Pokud je tlak pfivadéného vzduchu pfili§ nizky pro dosazeni pozadované sily elektrody, ozve se
akusticky signal a stroj zobrazi chybové hlaSeni ,Pressure too low* (PFili§ nizky tlak). Opé&tovnym stisknutim tlacitka bude
bodové svarovani nucené provedeno pfi dostupném tlaku vzduchu.

Po svafovani: Pokud je proud svafovani méfeny béhem svafovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi
chybové hlaseni ,current too low* (P¥ili§ nizky proud). V takovém pfipadé provedte kontrolu svaru.

Po dokonéeni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaseni uvadéjici naméfeny proud svarovani a silu elektrody. Toto
hlaSeni je zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo nez za¢nete provadét nové svarovani
stisknutim tlaCitka (A) na klestich.
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Rezim MULTI-sheet

Tento rezim umoziuje uzivateli specifikovat tloustku a typ kazdého plechu pfi svafovani 2 nebo 3 plechu.

wooe MULTI 06-/03/13 16149
¥

Pomoci Sipkovych klaves nahoru a doll (schéma definice klaves
(5)) mlzete zvolit parametry kazdého plechu. Kdyz jsou parametry
plechu zvyraznény, muzete nastavit tloustku plechu a typ oceli
pouZzitim klaves + a — (schéma definice klaves (3)).

Jednotlivé parametry plechu, které je moZné nastavit v tomto
rezimu, jsou nasledujici:

- Tloustka plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po
0,05 mm.

- Typ oceli pro kazdy plech: standardni ocel, HSS ocel, UHSS ocel,
borova ocel.

- Pro aktivaci poZzadovaného plechu stisknéte Sipkové klavesy
Prassurn 7 - 6 nahoru a dold pro zvyraznéni pozadovaného plechu a poté pouzijte
N klavesy + a — pro volbu tloustky plechu a typu oceli.

Pred svafovanim: Pokud je tlak pfivadéného vzduchu pfili§ nizky pro dosazeni poZzadované sily elektrody, ozve se
akusticky signal a stroj zobrazi chybové hlaseni ,Pressure too low* (Pfili§ nizky tlak). Opétovnym stisknutim tlacitka bude
bodové svafovani nucené provedeno pfi dostupném tlaku vzduchu.

Po svafovani: Pokud je proud svafovani méfeny béhem svafovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi
chybové hlaSeni ,current too low* (P¥ili§ nizky proud). V takovém pfipadé provedte kontrolu svaru.

Po dokonéeni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaseni uvadéjici naméreny proud svafovani a silu elektrody. Toto
hlaseni je zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo nez za¢nete provadét nové svarovani
stisknutim tlagitka (B) na klestich.

Stisknéte klavesu o a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD.
Rezim GYSTEEL
Rezim GYSTEEL je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim
klavesy mode 2 sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu GYSTEEL).
Automaticky rezim je stejny jako normalni rezim s tim rozdilem, ze

wooe GYSTEEL uZivatel musi vloZit mez pritaznosti oceli. Mez prataznosti zjistite
pouzitim tvrdoméru, jako je napfiklad Gysteel Vision.
1-10 odpovida mékké oceli
11-18 odpovida oceli HSS/THSS
19-35 odpovida oceli UHSS
36-99 odpovida borové oceli
- Tloustka plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po
0,05 mm.
- Rameno C pouzité na klestich.
Sipkové klavesy nahoru a dolil (schéma definice klaves (3)) slouzi
pro prochazeni parametr(l (tloustka plechu, mez pritaznosti, pouzité
rameno). Klavesy + a — slouzi pro Upravu kazdého parametru.
Tlacgitko (A) na kleStich umoznuje uzivateli vzdalené zménit tloustku plechu uréeného ke svarovani.
Tlagitko (B) na kleStich umoZzriuje uZivateli provadét svarovani podle zvolenych parametr(.

Stisknéte klavesu o a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD.

Rezim MANUAL

Tento rezim umoznuje uzivateli manualné zvolit parametry svarovani, napfiklad za ucelem dodrzeni pokyna od vyrobce.

Preddefinované nastaveni v manualnim reZimu odpovida

wooe MANUAL automaticky zvolenému nastaveni ve standardnim rezimu (tloustka

a typ plechu, sila elektrody, rameno).

Parametry je mozné nastavit pouzitim klaves + a — (schéma

definice klaves (3)). Klavesy nahoru a dolu slouzi pro prochazeni
od jednoho parametru ke druhému.

T 31@ ms - Proud svarovani (2000 az 13000 A, po krocich 100 A) zobrazeny

v KA.

F 195 dal - Doba svarfovani (100 az 850 ms, po krocich 10 ms)
I - Sila elektrody (100 az 550 daN, po krocich 5 daN)
y b !C 1 97 - - Pouzité rameno na klestich (Cislo a délka)
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Pred svarovanim: Pokud je tlak pfivadéného vzduchu pfili§ nizky pro dosazeni pozadované sily elektrody, ozve se
akusticky signal a stroj zobrazi chybové hlaSeni ,Pressure too low* (PFilis§ nizky tlak). Opé&tovnym stisknutim tlacitka bude
bodové svarovani nucené provedeno pfi dostupném tlaku vzduchu.

Po svafovani: Pokud je proud svafovani mé&feny b&éhem svafovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi
chybové hlaseni ,current too low" (Pfili§ nizky proud). V takovém pfipadé provedte kontrolu svaru.

Po dokonéeni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaseni uvadéjici namérfeny proud svarfovani a silu elektrody. Toto
hlaSeni je zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo nez za¢nete provadét nové svarovani
stisknutim tlacitka (B) na klestich.

&
Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD.

Rezim Vyrobce automobilt

Rezim Vyrobce automobill je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a
drzenim klavesy mode 2 sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu Vyrobce automobil().

Tento rezim umozriuje vyvolani (jmenovitého charakteru) pfed-uloZzenych bodovych svard na zakladé servisnich
specifikaci vyrobce automobill. Zvolte Rezim Vyrobce automobill v levém sloupci a poté stisknéte klavesu (+) pro
zobrazeni seznamu svarQ v pravém sloupci. Zvolte poZadovany svar (zvyraznény fadek) a stroj je pfipraveny provadét
svarfovani.

CAR MANUF, _wooe CAR MANUF, se.e3-12 1e.40

d
G M_EUROPE B USER
IGME_B2 |
GME_B3 |

GME B4 |
GME B85 |
IGME 86 |_
IGME 87 |

LKSWAGEN
. GME @8 | |

EDES

Uzivatelem naprogramované bodové svary je mozné vyvolat zvolenim moZznosti USER v seznamu vyrobcu automobild.
Programovani svarll je mozné pouzitim modulu pro programovani svara v softwaru GYSPOT.

ReZim AUTO

ReZim AUTO je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klavesy
mode 2 sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu AUTO).

Tento rezim je mozné pouzit s rameny C1, C2, C3, C4, C5, C6, C7 a C9, ale nelze ho pouzit s rameny C8 a C10, pfi
jejichz zvoleni se zobrazi chybové hlaSeni ,ARM NOT COMPATIBLE" (Rameno neni kompatibilni). Tento rezim
umoznuje svarovani ocelovych plechll bez specifikovani parametr na displeji stroje. Stroj urci pfizplisobené parametry
svarovani.

Close damp { without steel)

Pro pouziti tohoto rezimu je nejprve nutné provést kalibraci uzavienim klesti, aniz by se mezi elektrodami nachazel
plech. Stisknéte tlacitko pro ,uzavfeni klesti / svafovani“. Na displeji se zobrazi hlaseni ,Close clamp without steel”
Stisknéte tlacitko znovu pro provedeni kalibrace. Jakmile je kalibrace provedena, stroj zobrazi u vSech parametra
hodnotu nula a je pfipraven ke svafovani. Uzavrete klesté v misté provadéni svaru a provadéjte automatické svarovani
bez nastavovani parametru ve stroji. Kazdych 30 svart bude poZzadovano provedeni nové kalibrace.

Rezim ENERGY

Rezim AUTO je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klavesy
mode 2 sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu ENERGY). Tento rezim umozfuje kontrolu pfenosu energie béhem svarovani.
Tento rezim neni navrzen pro provadéni oprav, ale je ur€eny pro vyrobce automobilt a nezavislé kontrolni laboratore.
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Pro pouziti tohoto rezimu je nejprve nutné provést kalibraci uzavienim klesti, aniz by se mezi elektrodami nachazel
plech. Stisknéte tlacitko pro ,uzavfeni klesti / svafovani“. Na displeji se zobrazi hlaSeni ,Close clamp without steel*
Stisknéte tlaitko znovu pro provedeni kalibrace. Jakmile je kalibrace provedena, stroj zobrazi posledni parametry
zvolené pro proud a energii svafovani.

Uzivatel poté mlize upravit proud, energii a impedanci svarovani. Stroj bude provadét svafovani po dobu potfebnou pro
dosaZeni zvolené energie. Pokud je svafovani pfili§ dlouhé, stroj zobrazi chybové hlaSeni ,Timeout (ms)“.

wope ENERGY

E
-- A7

| AZ 101
.l

C1 97.

[ p— Close camp (without steel) _ Prasswn 7o 30

Rezim NASTAVENI

ReZim NASTAVENI je zpfistupnén stisknutim a drzenim klavesy
MODE 2 sekundy.

Na fadku 1 j mozné zvolit jazyk menu.
Na fadku 2 je mozné zvolit datum a ¢as.

V tomto menu je rovnéz mozné deaktivovat rezimy GYSTEEL,
VYROBCE AUTOMOBILU, AUTO a ENERGY.

ReZim GLUE

V menu NASTAVENI uvedeném vyse je mozné zvolit specificky rezim pro pfipad, kdy se mezi plechy uréenymi ke
svarovani nachazi lepidlo. V tomto menu je mozné rezim GLUE aktivovat nebo deaktivovat. Pokud je rezim GLUE
aktivovan, je provedeno pred-svafovani a poté samotné bodové svafovani. Doba trvani pfed-svafovani je zvolena

v milisekundach, od 0 do 400 ms, po krocich 50 ms. KdyZ je zvolen tento rezim, je v rezZimech STANDARD, MANUAL,
MULTI, GYSTEEL na displeji zobrazen text ,GLUE".

woor STANDARD 5.0 | wooe MULTI
=0
-
=== STEEL

Pouziti jednostranné pistole

- Pfipojte médénou desku k zemnicimu kabelu generatoru.

- Pevné namontujte zemnici desku co nejblize k oblasti svafovani.

V pfipadé bodového svafovani jednostrannou pistoli vzdy pfipeviuje zemnici desku k plechu, ktery nepfijde ke kontaktu
se svarovaci elektrodou (tak, aby proud svafovani prochazel skrz dva plechy, které maji byt svafeny).

- Zvolte pistoli pouzitim klavesy nebo stisknutim spousté pistole.

- Je spustén standardni rezim se ,svafovanim pomoci hvézdice".

- Pistole mUze byt pouzita ve standardnim i manualnim rezimu.

12
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- Ve standardnim rezimu muze pistole svafovat plechy o tloustce
maximalné 1,5 mm.

Pfi pouzivani pistole mlze pracovnik obsluhy vybirat z nékolika
nastroju (jeden svar, smrétovani uhliku, svafovani pomoci hvézdice,
cvoky, nyty, podlozky, stehové svary). Volba néastroje se provadi
pomoci klaves + a —.

- V manualnim rezimu je maximalni povoleny proud svafovani 9 kA
po dobu, ktera neprekro¢i 600 ms. Z toho dlivodu neni mozné tyto
parametry nastavit na vySsi hodnoty.

Nastavte tloustku plechu pomoci klaves + a —. V manualnim rezimu
je mozné upravit parametry proudu a ¢asu.

F:’='

Hrmeeadi &

KdyZ je parametr zvyrazn&ny, miiZete ho nastavit pomoci klaves + a —. Sipkové klavesy nahoru a doli umoZfiuji pfechod
z jednoho parametru na druhy.

Chybova hlaseni
ERREUR :92 N 2t Rdzné udalosti mohou zpUsobit zobrazeni chybovych hlaseni, ktera

mohou byt rozdélena do tfi kategorii:

- Obecna varovani: napf. pfehrati, nedostate¢na sila elektrody nebo

proud svafovani atd. Tato hlaSeni se zobrazi na obrazovce a zlstavaji

zobrazena, dokud nenf stisknuta klavesa.

- Chyby instalace (tlak vzduchu, elektrické napajeni).

- Zavazné chyby: Tyto vady zpUsobi zobrazeni chybového hlaseni, které

zablokuje stroj.

- Tepelna ochrana pouziva termostat umistény na diodovém mustku a
S chadia pfi aktivaci zablokuje stroj a zobrazi hlaseni ,overheating” (pfehrati).

Vybitéd baterie (hodiny)

Hlaseni ,Low battery (clock)“ (Vybita baterie (hodiny)) se zobrazi po zapnuti
stroje a upozorfiuje uZivatele, Ze je napéti baterie na fidici desce pfili§ nizké. Tato
baterie uchovava datum a ¢as, kdyz je stroj vypnuty.

HlaSeni ,Tool out of order* (Nastroj je mimo provoz) se zobrazi po zapnuti stroje
a upozorfiuje uzivatele, ze je tlacitko nebo spoust nepretrzité stisknuté nebo
doslo k trvalému zkratu. Zkontrolujte spoust pistole a tlagitka na klestich.

13
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Prilis$ nizky proud

. I  Pokud je proud svafovani méfeny béhem svafovani o 6% mensi nez nastavena
e hodnota, stroj zobrazi chybové hlaseni ,current too low* (P¥ili§ nizky proud).
V takovém pripadé provedte kontrolu svaru. Po dokonc¢eni kazdého svaru se na
displeji zobrazi hlaseni uvadéjici nameéreny proud svarovani. Toto hlaseni je
zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo nez
zaCnete provadét nové svarovani stisknutim tlacitka (B) na kleStich.
Pokud stroj neni schopen dodat poZzadovany proud, zobrazi se nasleduijici
hlaseni. Svafovani nebude provedeno a hlaseni musi byt potvrzeno pro
pokracovani ve svafovani.

current too low

Nedostate€ny tlak vzduchu

Pfed svafovanim: Pokud je tlak pfivadéného vzduchu pfili§ nizky pro dosazeni pozadované sily elektrody, ozve se
akusticky signal a stroj zobrazi chybové hlaseni ,Insufficient pressure® (P¥ilis nizky tlak).

Opétovnym stisknutim tlacitka bude bodové svafovani nucené provedeno pfi dostupném tlaku vzduchu. Pokud je
nameéfena sila upnuti pfili§ nizka, stroj zobrazi nasledujici hlaseni ,Low pressure” (Nizky tlak).

low pressure

Insufficiant pressurs

Pocitadlo svaru
Pocitadlo svarli bude zaznamenavat pocet svart provedenych pomoci stejnych krytek. Pokud je svafovani provedeno
bez néjakého problému, zobrazi se hlaseni znazornéné na spodnim levém obrazku. Pogitadlo je zobrazené v levém

hornim rohu displeje. Po provedeni vymény krytek stisknéte tlacitko « pro vynulovani pocitadla.

Pokud je pomoci stejnych krytek provedeno vice nez 200 svard, stroj zobrazi nasledujici chybové hlaseni. V tomto
pripadé je hlaseni ,Change tips® (Vymeérite krytky) zaznamenano do hlaseni udalosti.

Upozornéni: Kdyz je zobrazeno toto hlaseni a neni provedena vyména krytek pred vynulovanim pocitadla, mize
dojit k poSkozeni krytek a naslednému snizeni kvality svaru.

1385708 1328 21/04/08 17:03
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Zaznam udalosti

ReZim ,ldentification” je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim
klavesy mode 2 sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu ldentification). Pokud je rezim identifikace vypnuty, vloZte nazev
souboru a aktivujte ho pro ulozeni informaci o svafovani do paméti. Knihovna uklada provedené svary do paméti a je
dostupna ve vSech rezimech stisknutim dvou tlagitek, které se nachazi pod ikonou ,,zaznamu*.

Uzivatelsky program je dostupny ve vSech rezimech stisknutim tlacitek, které se nachazi pod ikonou ,pamét*

Zaznam (knihovna)
PFi ulozeni zaznamu dojde k odeslani dat svafovani na pamétovou kartu, aby €=5 Name of report
bylo mozné jejich budouci vyvolani napf. na pocitaci. Spole¢nost GYS dodava
software nazyvany GYSPOT, ktery slouzi pro ¢teni SD karet a navodu k obsluze.
Rezim zaznamu neni standardné aktivovany pfi spusténi stroje.

Stisknutim tlacitka pro ulozeni (on/off) o a tlaCitka mode dojde k aktivaci
procesu zaznamenavani do zvoleného souboru. Pro pferuseni ukladani
informaci stisknéte tlacitko pro uloZeni znovu.
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Novy zaznam obsahuje: identifikaéni Cislo viozené uzivatelem, vSechny provedené svary, pouzité rameno a klesté,
nastaveni (napéti, tlak) véetné vSech hlaSeni zobrazenych béhem zaznamenavani: LOW I, LOW P, CAPS PB. Mlzete
vlozit identifikacni Cislo pomoci 4 tladitek.: +, —, nahoru, dolu. Pokud vlozite identifikacni Cislo, které je jiz pouzivano,
jednotka ulozi nové informace o svafovani, aniz by doslo ke smazani starého souboru.

Tlagitko pro zobrazeni b= umozhuje uzivateli vyhledat dfive ulozeny zaznam a zobrazit ho na displeji.

Pro zobrazeni zaznamu zastavte aktualné provadéné zaznamenavani stisknutim tlacitka o . Pro ukonceni zobrazeni
zaznamu stisknéte tlacitko mode.
Pro vymazani obsahu zaznamu ho musite zobrazit na Pro vymazani zobrazeného zaznamu stisknéte tlacitko

displeji stisknutim tlacitka pro zobrazeni > € . ha obrazovce se zobrazi néasledujici hlasent:
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Kdyz se zobrazi vystrazné hlaseni, stisknéte tlacitko € znovu a zaznam bude vymazan. Vystrazné hlaseni zmizi po
uplynuti 3 sekund.

ReZim identifikace uZivatele

Pokud je rezim identifikace nastaven na ,ON“ (aktivovano), musi byt vyplnéna vSechna pole objednavky opravy, jinak
stroj zobrazi hlaSeni ,identification defect* (Chyba identifikace). Pro aktivaci nebo deaktivaci rezimu identifikace je nutné
vlozit Identifikacni SD kartu do portu BP namisto SD karty programu. Po stisknuti tlacitka mode na 2 sekundy se zobrazi
obrazovka s nastavenim znazornéna nize.

SUPERVISION R IHODE 25

Kdyz je identifikacni SD karta vloZena do portu a rezim identifikace je
aktivni, zobrazi se nasledujici obrazovka.

= Tato obrazovka umozniuje volbu pfednastavenych poli ,registracni
znacka, znacka automobilu, model automobilu, identifikacni ¢islo
vozidla.

Pro odchod z obrazovky stisknéte tlaCitko mode a drzte ho stisknuté 2
vehide model ; sekundy. Poté vlozte zpét SD kartu programu do portu BP.

Vehicle make

Chassis number

Uprava objednavky opravy (priivodce)

Pro editaci nebo vymazani jiz vytvofené objednavky opravy pouzijte software GYSPOT na pocitaci (tuto ¢innost neni
mozné provést na stroji). Je mozné vytvofit maximalné 100 objednavek opravy.

Obrazovka: Job number (Cislo zakazky) Obrazovka: User identification (Identifikace uzivatele)

Job number
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Sipkova klavesa doleva a doprava slouzi pro pohyb kurzoru v poli.
Sipkova klavesa nahoru a dolli slouZi pro prochazeni mezi pismeny nebo znaky.
Stisknéte klavesu ESC pro vymazani pole.

Tlagitko mode slouzi pro zménu pole.

Obrazovka: Registration number (registr. Znacka) (voliteIné) Obrazovka: Vehicle make (Znacka automobilu) (volitelné)

= Registration

B3 vehicle make

1 2

Obrazovka: Vehicle model (model automobilu) (volitelné)  Obrazovka: Chassis number (Cislo VIN) (volitelné)

B vehicle model B chassis number

L aw
«

Katalog

Tlagitko > vam umozriuje zobrazit vSechny objednavky opravy na obrazovce ,Catalogue” (Katalog).
V horni ¢asti obrazovky je zobrazeno ¢islo stranky (max. 13).
Sipkova klavesa doleva a doprava slouZi pro prochazeni stranek. Sipkova klavesa nahoru a doltl slouZi pro prochazeni
seznamu objednavek opravy.
Pro zobrazeni zvolené objednavky opravy stisknéte tlacitko Mode.
CATALOGUE : 22/04-08 17416

Pro ukon&eni zobrazeni objednavek opravy pouzijte tlaCitko mode.

¢ Ctetka SD karet umozZfiuje pouZiti SD karet > 2 Gb.

¢ Kazda objednavka opravy je pfifazena k archivnimu souboru xxx.dat (kde xxx = identifikacni islo od 001 do 100).
V kazdém archivu je mozné ulozit maximalné 500 svar(. Na obrazovce jsou zobrazeny nazvy a uzivatelé objednavky
opravy.

¢ Cislo stranky je uvedeno v levém hornim rohu.

+ VSechny objednavky opravy jsou uloZeny do souboru catalog.GYS.

+ Tento soubor obsahuje celkovy pocet objednavek opravy, nazev kazdé objednavky opravy a jméno kazdého
uzivatele. K dispozici je maximalné 100 objednavek opravy.
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Uzivatelské programy

Funkce ,Save* (Ulozit) umoznuje vstup do uzivatelského programu a uloZeni informaci pro budouci pouziti. K dispozici je
20 pozic v paméti. Kazdy program obsahuje nasledujici parametry: nastroj, rameno, intenzita svafovani, doba svarovani
a tlak svarovani.

Program muze byt pfifazen ke klestim nebo pistoli.

Tlagitko B slouzi pro uloZeni nastaveni v manualnim rezimu (intenzita, doba a tlak). 20 pozic paméti je oznaceno
identifikacnim Cislem (pokud jsou vyuzity) nebo symbolem ,---“. Pro vlozeni identifikaniho Cisla pouzijte 4 tla¢itka: +, —,
nahoru, dolli. Kdyz viozite existujici Cislo uzivatele, stroj vymaze pfedchozi parametry.

Tlagitko ,recal” = umozhuje vyvolani dfive ulozenych nastaveni.

Stisknutim tladitka € dojde k vymazani zvoleného programu ze seznamu programda.

Tlacitko ,mode" ukonéeni rezim volby programu a stroj se pfepne do manualniho rezimu s nastavenim parametrt a
néastroje ulozenym v programu.

Pro deaktivaci programu jednoduse zménte hodnotu parametru v jednom ze tfi rezim (manualni, normaini nebo multi)

nebo zmérite nastroj (klesté nebo pistole) pouzitim tlagitka € .
Tlagitko » vyvola pfedesle ulozeny zdznam a zobrazi ho na obrazovce.

Pamét'ova karta SD (ref 050914)

Tato karta je spojenim mezi GYSPOT BP a pocitatem a umoziuje uZzivateli:

- Vyvolat a tisknout zaznamy pro evidenci zakazek a dokumentaci pro pojistovny v pfipadé potfeby.
- Aktualizovat parametry svafovani nebo pfidat nové jazyky.

- Editovat parametry na pamétové karté SD.

- Zobrazit navod k obsluze ulozeni na pamétové karté SD.

25/04-88 14:33

Do paméti je mozné ulozit informace o vice nez 65000 svarech.

Bez pamétové karty maze jednotka pracovat pouze v manualnim
rezimu. V ostatnich reZimech se v pfipadé absence pamétové karty
zobrazi nasleduijici hlaSeni. Je nutné vypnout stroj a po vlozeni
pameétové karty ho restartovat.

Dulezité: Pred vkladanim nebo vyjimanim SD karty ze ¢tecky je
nutné vypnout stroj. Nedodrzeni téchto pokyn(i mlze zpusobit ztratu
dat na karté.
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Software SPOTSAVE

Tento software umoziiuje uzivateli upravit a ulozit zaznamy o svafovani vytvofené softwarem GYSPOT u strojl
vybavenych ¢teCkou SD karet. Software SPOTSAVE je mozné nainstalovat ze soubor(, které se nachazi na SD karte,
v adresafi \SPOTSAVE V X.XX. Dvakrat poklepejte na soubor INSTALL.EXE a postupujte podle pokyn( pro instalaci
softwaru ve vasem pocitaci. Na ploSe vaseho pocitace se automaticky vytvori ikona SPOTSAVE.

1/ Volba jazyka

Software obsahuje nékolik jazykl: francouzstina, angli¢tina, némcina, Spanélstina, holandstina, danstina, finstina,
italStina, Svédstina, rustina a turectina. Pro volbu jazyka zvolte v menu polozku Options a poté poklepejte na Languages.
Upozornéni: jakmile zvolite jazyk, vypnéte a restartujte software SPOTSAVE pro provedeni zmén.

2/ Identifikace uzZivatele

Pro uvedeni informaci o vasi spole€nosti na zaznamu je nutné vyplnit pfisluSna pole. V menu zvolte polozku Options a
poté poklepejte na Identify. Na displeji se zobrazi nova obrazovka s nasledujicimi informacemi:

Company name (Nazev spole¢nosti)

Address / Post code / City (Adresa / poStovni smérovaci &islo / mésto)

Phone / Fax / Email / Website (Telefon / Fax / Email / internetova adresa)

Logo (Logo)

Tyto informace se zobrazi na vytisknutych zaznamech.

3/ Sledovatelnost

Standardné se software SPOTSAVE otevie v rezimu , Traceability (sledovatelnost). V modulu programovani svafovani
poklepejte v menu ,Options” na moznost ,Traceability”.

3.1/ Import zaznamu svarovani z SD karty

Pro import zaznamd svarovani vytvofenych softwarem SPOTSAVE vlozZte SD kartu do &tecky v pocitaci nebo pouZzijte
externi ¢teCku karet a spustte software SPOTSAVE.

Zvolte nazev disku a poklepejte na ikonu Import . Po dokoné&eni importu budou zaznamy o svarech setfidény podle
identifikaéniho Cisla objednavky zakazky. Identifikaéni Cislo odpovida nazvu zaznamu, ktery byl nastaven ve svarecce, a
je zobrazeno v okné ,In progress®. Po provedeni importu zaznamu je mozné je vyhledat, upravit a archivovat. Pro
zobrazeni svar(i provedenych v zaznamu zvolte pfisluSny zaznam a svary se zobrazi v tabulce.

Pro vyhledani zaznamu vypliite pole a poklepejte na ikonu .
Pro Gpravu zaznamu zvolte zaznam a poklepejte na ikonu .

Pro archivaci zaznamu zvolte zaznam a poklepejte na ikonu .

Upozornéni: Importované zaznamy neni mozné zrusit, dokud nejsou archivované.

3.2/ Prohlizeni archivovanych zaznamu o svarech

Pro prohlizeni archivli zaznamu poklepejte na zalozku ,Archives®. Soubory jsou setfidény podle roku a mésice. Pro
zobrazeni informaci o svaru zvolte pfislusny zaznam a informace se zobrazi v tabulce. V archivech zaznam( je mozné
vyhledat, upravit nebo vymazat kazdy zaznam.

Upozornéni! Kdyz je provedena archivace nebo vymazani zaznamu, je nutné SD kartu zformatovat, aby nebyl zdznam
importovan znovu.

Pro vyhledani zaznamu vyplnte pole a poklepejte na ikonu .

- |
- 2 2 . . | e
Pro Gpravu zaznamu zvolte zaznam a poklepejte na ikonu .

Pro vymazani zaznamu zvolte zdznam a poklepejte na ikonu |Z’

3.3/ Vymazani SD karty

Tato €innost vymaze vSechny zaznamy uloZené na karté SD.

Pro vymazani SD karty vlozte SD kartu do ¢tecky v pocitaCi nebo externi ¢tecky karet a v menu poklepejte na polozku
Options a Purge the SD card.

Upozornéni: vSechny reporty uloZzené na SD karté, jejichz import jeSté nebyl proveden. Budou automaticky importovany
pred vymazanim.

3.4/ VloZeni informaci zdznamu

Kazdy zaznam m{ize obsahovat nasledujici informace:

UZivatel

Model automobilu

Objednavka opravy

Registraéni znacka

Uvedeni do provozu

Zasahy

Poznamky

Pro vlozené téchto informaci zvolte pfFisluSny zaznam a vlozte informace do zahlavi zaznamu.
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3.5/ Tisk zaznamu

-
Pro vytisknuti zaznamu zvolte pozadovany zaznam a poklepejte na klavesu . Zobrazi se nahled tisku. Poklepejte na

»

3.6/ Export zdznamu jako soubor PDF

Pro export zaznamu jako soubor PDF, zvolte poZadovany zaznam a poklepejte na klavesu . Zobrazi se nahled tisku.

) g roF
Poklepejte na .

Nize je uveden ptiklad parametrli uloZzenych a vytisknutych pomoci softwaru SPOTSAVE.

Raison sociale : Telephone :
Adresse: lelecopie:
|Og o] imal:
Code postal ; Site Webh :
Ville :
Intervenant : DUP QKD JEAM-PIERRE Véhicule: WMEGANE CG 1.6L 16Y
Ordre de réparation : 4559 Immatricalation : 1G00SYES
Date du jourmal : 130052008 Mise en circul ation : 2012005
Commentares: HAS Intervention : RED'RES B4 GE BILE ARAIERE GALUCHE
GV SPOT INVERTER BF. LC 0000001000
Consignes Mesines
ol | DatasHeurs Mode outil Tomps | Imencité | Serrage | intonsts | Semage Etat
dmesh ka) {datl kA idal )
1 |o=oseEnns 11121 Nomal Fince ¥ n™ =i £ 6 145 85 185 Pint Ok
2 |Dems2nlE 11125 Monnsl Finzz X0 el BB 1495 55 185 Poirt Qs
5 |D=0sEnns 11120 Nomal Fince ¥ n™ =i £ 6 145 85 185 Pint Ok
4 |DS052008 11:11:33 Monnal Fince ¥ n™ feall] 6B 195 5,5 185 Proirt CK
5 |D=0SE00E 111146 i aruel Fince ¥ n™ =i £ 6 530 85 4B0) Pression Eble
B |CEM0s200E 111154 T Finzz X0 el BB S50 55 4D Presgion fsible
GYSPOT INYERTER (0122456709
Point Cosignes Mesin es
e Date | Heure Mode Uil Temps | mensiié | serrage | intensné | samage Etat
ime} Ay jdatl} ) (ddatl |
T | DE0SR005 1115 56 Homal Finee € n™ 0 fifl 1485 G4 180 Point DK
B |DEMS200E 111546 Mozl PInce © 0= 0 65 195 56 190 Poirt Ok
9 |DS052008 11:15:53 Monnal Pince © n®1 feall] GE 195 5,5 180 Proirt CK
10 | DESM0SI200E 11:1500 Momsl Pince © 0= =0 65 198 5,5 190 Point Gk
11 | IE0SE00E 111304 Nomal Finoe © n°1 0 fifl 195 i 180 Point CH

4/ Modul programovani bodového svarovani
Pro vstup do rezimu programovani bodového svarovani poklepejte na polozku ,Welding spot programming“ v menu
,Options*”.

Rezim programovani bodového svafovani umoznuje uzivateli zvolit svary definované vyrobci automobill. Tento rezim
rovnéz umozfiuje uzivateli programovat své vlastni profily svafovani.

Vlozte SD kartu, ktera je sou€asti vasi bodové svafecky VAS, do ¢te€ky karet SD v pocitali a poté zvolte odpovidajici
nazev disku v menu pocitace.

Bodové svarecky VAS 821 101 maji kapacitu pro maximalné 16 soubor(, které mohou kazdy obsahovat az 48
naprogramovanych svaru.

Prvni soubor nazyvany ,User* (Uzivatel), nemuze byt vymazan. Tento soubor umoznuje uzivateli pfidat, upravit nebo
vymazat haprogramovany svar.

Dalsi soubory jsou vyhrazené pro svary definované vyrobci automobill. Je mozné importovat soubory vyrobce vozidel
z internetovych stranek GYS (http://www.gys.fr). Neni mozné pfidat, upravit nebo vymazat svar uloZzeny v souboru
vyrobce automobilu.
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4.1/ Import souboru svaru vyrobce automobilt
Dvakrat poklepejte na prvni sloupec, aby doSlo ke zvyraznéni vyrobce automobilu.

USER user =
G EUROPE
PSA,
REMALILT
TOYOTA

Poté dvakrat poklepejte na druhy sloupec pro volbu souboru vyrobce automobilu stazeného z naSich internetovych
stranek.

USER user =
GM EUROPE  etrd|

PSA,

RENALLT

TOYOTA -

Seznam svarll definovanych vyrobcem automobilll je zobrazen ve druhé tabulce znazornéné nize. Zvolte
naprogramovany svar pro zobrazeni profilu svaru na obrazovce.

GME 05 .

4.2/ Pfidani naprogramovaného svaru do souboru USER

Pro pfidani svaru do souboru USER zvolte soubor USER v seznamu souboru a poté poklepejte na tlagitko E na pravé
strané tabulky, jak je to zndzornéno nize. Vlozte nazev svaru a poté stisknéte klavesu TAB nebo poklepejte do oblasti
mimo seznam naprogramovanych svaru pro provedeni programovani parametr(i svafovani.

LISRO0M -

PFi programovani svaru je mozné zvolit:

Délka trvani upnuti pro pred-svarovani.

Délka trvani a proud predehfivani.

Parametry impulz( (maximalné 4), doba, proud a délka trvani. Je rovnéz mozné zvolit mezi-impulzové parametry.
Rovnéz je mozné zvolit proud a délku trvani fazi procesu kovani (horka a studend).

Pro upraveni parametru poklepejte na tlaCitka E .
Kdyz uzivatel zméni parametr, dojde k aktualizaci chronogramu profilu svafovani.

Pro potvrzeni naprogramovaného svaru poklepejte na tlacitko ..

Pro zruSeni naprogramovaného svaru poklepejte na tlacitko . .
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4.3/ Uprava svaru naprogramovaného v souboru USER

Pro Upravu parametr(i naprogramovaného svaru zvolte pozadovany svar v seznamu a poté upravte parametry
svarovani.

Pro potvrzeni Uprav poklepejte na tlacgitko ..
Pro zruSeni uprav poklepejte na tlacitko . .

4.4/ Vymazani svaru naprogramovaného v souboru USER

Zvolte pozadovany naprogramovany svar v seznamu a poté poklepejte na tlacitko I:‘ na pravé strané seznamu.

21




\7/ VAS 821 101 CZ

5. POKYNY PRO POUZITi A UDRZBU

Skoleni uzivatele

Kazdy pracovnik obsluhy tohoto stroje musi absolvovat $koleni odpovidajici jeho praci, aby byla zajis$t€éna maximalni
vykonnost jednotky (napf. Skoleni pro opravy karoserii).

Nastaveni napnuti pruziny vyvazovaciho mechanismu

Nastavte napnuti pruzZiny vyvazovaciho mechanismu pomoci imbusového kli¢e, ktery je sou¢asti dodavky. Nenechavejte
klesté pfili§ dlouho viset na vyvazovacim mechanismu, protoze by mohlo dojit k jeho pfed€asnému opotrebovani.
Nenechavejte klesté opakované padnout bez drzeni, protoZe by mohlo dojit k poSkozeni vyvaZzovaciho mechanismu.
Priprava dilce

Pred svafovanim dukladné obruste a ocistéte dilec.

V pfipadé pouziti ochrany se otestovanim jednoho vzorku ujistéte, Ze jsou ¢asti vodivé.

Svarovani jednostrannou pistoli

Pfed opravovanim automobilu zkontrolujte, zda vyrobce automobilu povoluje tento proces svafovani.

Hladina a u€innost chladici kapaliny

Hladina chladici kapaliny je dulezita pro zajisténi spravné funkce jednotky. Hladina chladici kapaliny by se méla vzdy
nachazet mezi minimalni a maximailni hladinou uvedenou na nadrzi. Pravidelné kontrolujte hladinu a U¢innost chladici
kapaliny a v pfipadé potfeby kapalinu vymérite. Je doporu¢eno provadét vyménu chladici kapaliny kazdé 2 roky.
Cisténi vzduchového filtru

Zajistéte pravidelné ¢isténi filtru v zadni ¢asti stroje.

Udrzba generatoru

Udrzbu a opravy generatoru smi provadét pouze technik spoleénosti GYS. Jakékoliv opravy/Gdrzba na generatoru
provedené neopravnénym personalem budou znamenat zruSeni zaruky. Spole¢nost GYS nepiebira Zadnou
odpovédnost za nehody nebo incidenty zplisobené témito okolnostmi.

Cisténi / vyména svarovacich nastroju a dalSich komponentt

V8echny svarovaci nastroje jsou spotfebni material a béhem pouziti dochazi k jejich opotfebeni.

Pro prodlouzeni Zivotnosti a efektivity nastroji zajistéte jejich pravidelnou kontrolu a &isténi.

V pfipadé pouzivani pneumatickych klesti zkontrolujte, zda elektrody/krytky (ploché, kulaté, zkosené) vykazuji dobry stav
a v pfipadé nedostatecné kvality je vycCistéte jemnym smirkovym papirem nebo vyménite (prohlédnéte si referencni Cisla
na stroji).

V pfipadé pouzivani pistole zkontrolujte stav nastroji: hvézdice, jednobodova elektroda, uhlikova elektroda. Vycistéte
nastroje a v pfipadé potfeby je vymeérite.

Ujistéte se, Ze je vzduchovy filtr Cisty, aby nedochazelo k prehfivani stroje.

Vyména krytek/elektrod

- Pro zajisténi efektivniho bodového svarovani je nutné provadét vymeénu krytek kazdych 200 svar(. Odstrarite krytky
pomoci klice.

- pfi provadéni vymeény krytek pouzijte mazivo (ref: 050440)

- Typ krytky A (ref: 049987)

- Typ krytky F (ref: 049970)

- Zkosené krytky (ref: 049994)

Upozornéni: Krytky musi byt dokonale vyrovnany. Pro kontrolu vyrovnani elektrod si pfectéte pokyny pro vyménu ramen
na stranach 18 a 19.
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Instalace a pouZiti pistole

Pistole a zemnici klesté jsou volitelnym pfislusenstvim. Ref: 051010.

- Zvolte rezim nastaveni kleSti v menu pro zastaveni erpadla a proudéni chladici kapaliny.
- Pfipevnéte zemnici kabel na vyjimatelnou elektrodu. Umistéte klesté na své misto a dotahnéte paku.
- Odstrarite rameno z horni ¢asti stroje a umistéte kabel pistole na své misto.

(3) (4)

PFipojte hadice pro chladici kapalinu ke 2 konektordm. Pfipojte kabel ovliadani ke konektoru typu jack.

(5)

- Zkontrolujte, zda je Sroub propojujici zemnici desku se svorkou klesti fadné dotazeny.
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Vyména ramen C

Peclivé si prectéte nasledujici pokyny.
Nespravné dotazeni nebo nastaveni ramen kleSti C mize zplsobit pfehfivani ramena a klesti a
nasledné poskozeni. Na Skody zplisobené nespravnou montazi se nevztahuje zaruka.

(A)

- Vypnéte stroje a pfepnéte ho do rezimu ,nastaveni klesti“.
- OdSroubujte Sroub (1), ktery pfipeviuje rameno ke klestim.
Nechte Sroub na ramenu, aby nedoslo k jeho ztraté.

(B)
- Odpoijte hadice chladici kapaliny.
- OdSroubujte Sroub (2) a povolte paku (3) na bo¢ni strané klesti.

©)

- Odstrarite rameno klesti.

- Namazte nové rameno i drzak mazivem na kontakty (ref:
050440).

Specialni pokyny pro instalaci ramen C2 a C8
U téchto ramen je rovnéz nutné vymeénit objimky. OdSroubujte kratké objimky pomoci plochého
Sroubovéaku a odstrarite trysku. Vycentrujte trysku s osou klesti (upozornéni: zkosena strana
musi smé&fovat smé&rem ven) a ru¢né ji vlozte dovnitf (1). Umistéte dlouhé objimky na pfedni
¢ast a pfisroubujte je k ose klesti (maximalni kroutiva sila 15Nm) (2).

_s ——
Dlouhé objimka Dlouha tryska

-
_ Kratka tryska

Kratka objimka

Typy objimek:
Kratké: C1, C3, C4, C5, C6, C7, C9, C10
Dlouhé: C2, C8
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Nastaveni ramen C

(D)

- Nasroubujte a ru¢né dotahnéte Sroub (4), ktery
pfipevnuje rameno ke klestim.

- Ru€né dotahnéte krouzek (5) a poté dotahnéte
Sroub (6) pomoci imbusového klice.

(E)

- Ruéné dotahnéte paku a zkontrolujte, zda nedoseda na doraz (prohlédnéte si nasledujici obrazky), a pokud ano, vratte

se ke kroku (D).

Obréazek 1 Obrazek 2

Varovani: Pokud paka neni fadné dotazena, muze dojit k poSkozeni kleSti a ramena.

(F)

- Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny.

- Zkontrolujte Srouby a paky. Nespravné dotazeni muze zplsobit poskozeni materialu.
- Zapnéte stroj.
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Kontrola klesti C:

Kontrola dotaZeni nasledujicich Sroubl musi byt provadéna kazdy mésic.

Srouby mezi ramenem a kle$témi:

26
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Tyto 4 Srouby pfipevriuji rameno ke klestim a musi byt
fadné dotazeny pro zajisténi spravného pfenosu proudu.
Nespravné dotazeni vede ke ztraté proudu a v nejhorsim
pfipadé mliZze zpUsobit nevratné poskozeni vaseho
ramena nebo klesti.

Tento Sroub pfipevnuje svorky médéného kabelu ke
klestim. Kontrola dotazeni tohoto Sroubu je nezbytna,
protoze jeho nespravné dotazeni vede ke ztraté proudu
a v nejhorsim pfipadé muaze zplsobit nevratné
poskozeni stroje.
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Typy ramen klesti C:

e

- C1 srearnn
B bar / 550 daN

At Nr 020009
B bar / 550 daN

Art - 051638
4 bar / 150 daN

Kontrola svaru Spotrebni material

B {ns}

BlektrodenkappenSchiissel 1p4 .« 0143 mm % -

— "G,
(x8)
P TSty M aiek Schmierfeti-Tube 013mm
¢ O LR ArtNr. 050440 Art-Hir, 049904
. ‘ . (1)
i x ﬁ {?‘5:1 (R C6)
' ArtNr,
= ﬁ' TypF+G1i3mm 050617
P, Art.Nr. 049970
‘.-
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6. PROBLEMY / PRICINY / RESENi

Klesté

PROBLEMY

Svar nedrzi / neni spravny

PRICINY

Pouzivané krytky jsou
opotfebované / vadné

RESENI

Vymeérite krytky

Nespravné obrouseni / pfiprava
dilce

Znovu obruste a vycistéte kovovy
dilec

Zvolené rameno neodpovida
nainstalovanému ramenu

Zkontrolujte rameno a nastaveni
softwaru

Svarecka zplsobuje v oceli diry

Pouzivané krytky jsou
opotfebované / vadné

Vymeérite krytky

Nedostate¢ny tlak

Zkontrolujte sit stlaceného
vzduchu (min. 7 bar)

Nespravna pfiprava dilce

Znovu obruste a vycistéte kovovy
dilec

Nedostate¢ny vykon klesti

Problém se zdrojem elektrické
energie

Zkontrolujte stabilitu pfivadéného
napéti

Nespravné dotazeni ramena C

Postupujte podle pokynu pro
dotaZeni ramena C

Pouzivané krytky jsou
opotiebované / vadné

Vymeérite krytky

Jednotka se rychle pfehfiva /
zdufeni napajeciho kabelu

Nespravné chlazeni ramena C

ZKkontrolujte pfipojen ramena C ke
chlazeni na kleStich

fovaci pistole

Sva

Prehfivani pistole
Svar nedrzi

Pouzdro pistole je mimo pistoli

Pouzdro pistole se musi nachazet
uvnitf pistole, aby bylo zajisténo
chlazeni vnitfku pistole

Nespravné dotazeni trnu

Zkontrolujte dotazeni trnu a
drzaku hvézdice a stav pouzdra

Svar neni spravny

Nespravny kontakt uzemnéni
klesti

Zkontrolujte, zda je uzemnéni
klesti spravné pfipojeno ke kovové
desce

Nedostate¢ny vykon pistole

Nespravny kontakt uzemnéni
klesti

Zkontrolujte pfipojeni uzemnéni
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7. PROHLASENIi O SHODE

Spolecnost GYS potvrzuje, Ze produkt popsany v tomto navodu spliuje nasledujici smérnice:

- Smérnice nizkého napéti 2006/95/CE a harmonizaéni norma EN 62135-1

- Smérnice elektromagnetické kompatibility EMC 2004/108/CE a harmoniza¢ni norma EN62135-2

- Strojni smérnice 2006/42/EC a harmoniza¢ni norma EN 60204-1

- Smérnice vystaveni personalu elektromagnetickému poli 2004/40/CE ze dne 29. Dubna 2004 a harmoniza¢ni norma
EN50445 z roku 2008.

Le 27/11/2012 Nicolas BOUYGUES

Société GYS Président Directeur Général/ CEQ

134 BD des Loges *

53941 Saint Berthavin ' WW .
8. ZARUKA

1) Zaruka je platna jeden rok v pfipadé, Ze je prodejcem spravné vyplnén zaruéni list.

2) Zaruka se vztahuje na kazdou poruchu nebo vyrobni vadu, ke které dojde b&éhem jednoho roku od data zakoupeni
produktu (nahradni dily a naklady na praci).

3) ZARUKA SE NEVZTAHUJE NA PORUCHY NAPETI, poruchy zptisobené pouzitim jiné chladici kapaliny nez
CORAGARC CS 330 nebo jejiho ekvivalentu, skody zplsobenym nespravnym pouzitim, poSkozeni zplisobené padem
produktu nebo jeho demontazi a Skody zplsobené béhem prepravy.

4) Zaruka se nevztahuje na poruchy zplisobené pfi provadéni udrzby klesti nebo generatoru.

5) Zaruka se nevztahuje na bézné opotfebovani nahradnich dila (napf. kabely, klesté atd.).

V pfipadé poruchy zaSlete prosim jednotku zpét do tovarny spole€nosti GYS a pfiloZte:

- nasledujici zaruéni list potvrzeny prodejcem a

- podrobny popis poruchy

Po uplynuti zaruky poskytuje nase poprodejni servisni oddéleni opravy na zakladé potvrzené cenové nabidky.

ZARUCNI LIST

Razitko prodejce:

Platny po dobu jednoho roku od data zakoupeni

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS PRO Ceskou republiku a Slovensko zajistuje

Siems & Klein spol. sr. o.
Krajni 1230, 252 42 Jesenice u Prahy, Praha - zapad
GSM: 602 38 44 45 Tel.: 272 016 915, Fax: 272 016 944
e-mail: servis@siems-klein.cz www.siems-klein.cz
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9. SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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10. SCHEMA CHLADICIHO OKRUHU
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Ovladani valce Chladici kapalina tekouci Chladici kapalina tekouci
Vzduchové chlazeni ven (modra hadice) zpét (ervena hadice)
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Méreni tlaku valce
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12. TECHNICKE SPECIFIKACE

ELEKTRICKE VLASTNOSTI
Jmenovité vstupni napéti: U1N 400V 3ph. + zem, 50/60Hhz
Trvaly vstupni proud: 11N 25 A
Vykon pfi cyklu 50% zatizeni: S50 20 kVA
Trvaly pFikon: Sp 14 kVA
Maximalni pfikon svarovani: Smax 80 kVA
Sekundarni napéti: U2d 7VDC
Maximalni zkratovy vystupni proud: I2cc 14500 A
Maximalni trvaly vystupni proud: 12P 1800 A
Maximalni usmérnény proud svafovani 13 000 A
Jisti€ 25 A kfivka D
Jisti¢ zemniho zkratu 30 mA
Pracovni cyklus 2%
TEPELNE VLASTNOSTI
Rozsah okolni teploty +5°C +45°C
Rozsah teploty pro pfepravu a uskladnéni -20°C +70°C
Vlhkost 80 %
Nadmorska vyska 2000m
Tepelna ochrana pomoci termistoru na diodovém mustku 70 °C
MECHANICKE VLASTNOSTI
Stupen kryti 1P21
Sitka 610 mm
Hloubka 720 mm
Vyska 2260 mm
Hmotnost 100 kg
Délka sitového kabelu 8.000 mm
Délka kabelu klesti, reference 019614 4.000 mm
Délka kabelu klesti, reference 020320 6.000 mm
PNEUMATICKE VLASTNOSTI
Maximalni tlak vzduchu P1 10 bar
Rychlost proudéni kapaliny 2L/min
Minimalni usmérnéna sila: F min 100 daN
Maximalni usmérnéna sila s kle§témi C: F max 550 daN
13. IKONY
\% Volty
A Ampéry
3~ TFifdzové elektrické napajeni
U ln Jmenovité vstupni napéti
Sp Trvaly pfikon
S max Maximalni pfikon svafovani
U 20 Stiidavy proud definujici snizeni zatizeni
12cc Sekundarni zkratovy proud
IP21 Ochrana proti desti a vihkosti. Zakaz pfiblizovani se k nebezpe€nym komponentim.
& m Upozornéni: pfed pouzitim stroje si pfectéte navod k obsluze.

Pfi likvidaci roztfidte jednotlivé materialy. Nevyhazujte ¢asti stroje do komunalniho odpadu.

Nepouzivejte stroj v otevieném prostranstvi.

NepouzZivejte stroj ve vihkych/ mokrych prostifedich. Kryti stroje je IP21.

Nebezpedi ruSeni nebo poskozeni elektronickych Iékafskych zafizeni (napf.

Upozornéni! Silné magnetické pole.

Informujte osoby pouzivajici aktivni nebo pasivni implantaty.

@ kardiostimulator() v blizkosti produktu.

pokoZky.

@ Pfi svafovani vzdy pouzivejte vhodny ochranny odév a vybaveni pro ochranu zraku, rukou a
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- Appareil(s) conforme(s) aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.

- Machine(s) compliant with European directives The declaration of conformity is available on our website.

- Die Anlage entspricht den folgenden europédischen Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU und EMV-2014/30/EU. Dieses Gerat entspricht den harmoni-
sierten Normen EN60974-1, EN60974-10 und EMV-2014/30/EU.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad esté disponible en nuestra pagina web.

- Annapat CoOTBETCTBYET AupeKTMBaM EBpocotosa. [leknapaums 0 COOTBETCTBUM €CTb B HA/MUMM Ha HaLLEM caiTe.

- Appara(a)t(en) conform de Europese richtlijnen. Het certificaat van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site.

- Dispositivo(i) conforme(i) alle direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

EAL

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMMYECKOe COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming.
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica estd disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYET TpeboBaHUsSM BennkobputaHuu. 3asBneHne 0 COOTBETCTBUAM AN BennMkobpuTaHUM [OCTYNHO Ha HalleM BeB-caiiTe (CM. FaBHYo CTpaHuLly).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYeT HOpMaM Mapokko. [eknapaumsi Co (CMIM) fOCTynHa ANs cKaumMBaHWUS Ha HalleM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHON CTpaHuLe).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.

- Producto reciclable que requiere una separacion determinada.

- 3TOT NPOAYKT NOANEXMUT YTUAN3ALMK.

- Product recyclebaar, niet met het huishoudelijk afval weggooien.
- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

- Recyclebares Produkt, das sich zur Miilltrennung eignet




