
MADE in FRANCE

- EN 60974-1

M1 GYS AUTO

  ømm
équipé d'origine / originalt 
utstyr / Originalausstatung 
/ equipamiento de fabrica

EN60974-1
(40 °C)  

50/60 Hz min▷max ø mm 100 200 300 IA
(60 %)

X%
(I2 max)

cm/kg
Protected & Compatible
POWER GENERATOR

(+/- 15 %)
Spool Gun

230V
16A 15▷160A 0,6-1,0  

0,6
-

0,8
0,8 90A 140A

15 %
47x77x79

50 4,5 kVA Option
208/240V

Ø300mm
/ 200mm

or

Ø100mm

OPTION

MIG-MAG
JEDNOFÁZOVÝ
SYNERGICKÝ

15 160A

M1 GYS AUTO je jednofázový MIG-MAG s konektorem hořáku, doporučený pro svařování oceli, 
nerezové oceli, hliníku a pro MIG pájení vysokopevnostních ocelí s dráty CuSi a CuAl (ideální pro 
opravy karoserií).

Vhodný pro cívky drátu ø200 mm a ø300 mm (max. 15 kg).

Hořák Spool Gun je ideální pro opravy karoserií z hliníku, 
AlSi5 a AlSi12.

4 Motor hnacích válců       

Uložení parametrů svařování

Příslušenství 

Konektor cívky pistole 

Funkce ukládání do paměti pro každý hořák a aktivace 
"naposledy použitých" svařovacích parametrů (průměr drátu, 
typ drátu a režim).

Dodává se s:
- 1 hořák 150A - 3m
- 1 zemnicí svorka 200A - 3m
(regulátor není součástí dodávky)

Volitelná pistole na cívky (ref. 041486).

Upgrade - M1 GYS AUTO lze vybavit hořákem Spool Gun. Tento motorizovaný hořák
je vhodný pro cívky drátu ø100 mm z hliníku, nerezové oceli, mědi a oceli v ø0,8 mm.

• Ideální pro měkké dráty, jako je AlSi5 nebo AlSi12 (doporučuje se pro opravy karoserií)
• Snadné použití : nastavení rychlosti drátu přímo na hořáku Spool Gun.

+ PRODUKT

• Stroj určí optimální rychlost drátu volbou :

- typu drátu
- průměru drátu
- svařovacího proudu.

Synergický režim 

www.gys.fr

K dispozici jsou 3 režimy svařování
- Standardní (2T)
- Spot
- Zpoždění

Ref. 032903 - 230V - 1φ
Ref. 032088 - 208/240V - 1φ - USA


