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AVAROVANi - BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

VSEOBECNE POKYNY

|| Pfed pouzitim tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
Neprovadéjte na pristroji zadné Udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto navodu.
Vyrobce neruci za zranéni nebo skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

V pfipadé problém{l nebo dotazl ohledné spravného pouZivani tohoto pristroje se obracejte na pfislusnym zplisobem kvalifikovany
a vyskoleny personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svarovani v mezich uvedenych na vyrobnim stitku a/nebo v ndvodu. Bezpodminecné dodrzujte
bezpecnostni pokyny. Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

Pri provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostiedi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi Ziravé latky.
Dbejte na dobrou ventilaci pfi pouziti.

Teplotni rozsahy :

Pouzivejte pfi teplotach od -10 do +40 °C.
Skladovani pfi teplotach od -20 do +55 °C.

Vlhkost vzduchu :

Méné nez 50 % nebo rovnych 50 % pti teploté 40 °C.
Méné nez 90 % pri teploté 20 °C.

Nadmorska vyska :

AZ do vysky 1000 m n. m. (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

PouZzivani svarovaciho zafizeni mlze byt nebezpecné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Pri obloukovém svarovani je uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napt.: zareni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruseni
(osoby s kardiostimulatorem nebo se sluchatkem by se pred zacatkem praci v blizkosti svarovaciho agregatu mély poradit s Iékafem),
Uraz elektrickym proudem, hluk a vypary generované pii svarovani.

Abyste ochranili sebe i ostatni, dodrzujte tyto bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobfe izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém stavu a
nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pred horkem).

Pouzivejte masku nebo bryle s odstinem 5 az 9. Chrante své odi pfi operaci Cisténi. Pri téchto pracich nenoste kon-
taktni Cocky.

Pokud je pti svarovani prekrocena povolena hladina hluku, pouzivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro vSech-
ny osoby v prostoru svarovani).).

SIBIEIS

Pohyblivé ¢asti (pistole) udrzujte mimo dosah vlas@l a odévu.

Nové svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zp@sobit popaleniny. PFi idrzbé pistole nebo drzaku elektrod
se ujistéte, Ze jsou dostatecné studené, a pred udrzbou pockejte alespori 10 minut.
Pfed opusténim pracovniho prostoru je dllezité jej zabezpecit, aby byly chranény osoby a majetek..

>
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VYPARY A PLYNY

’ Kouf vznikajici pfi svarfovani obsahuje skodlivé plyny a vypary. Musi byt zajisténo dostatecné vétrani, pro privod
Q vzduchu.. Pokud nedostacuje vétrani, pouZijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.

V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s
=\ povolenymi limity.

Upozornéni: Svarovani v malém prostiedi vyzaduje z bezpecnostnich dfvodd dalkovy dohled. Svafovani kovd obsahujici olovo, kad-
mium, zinek, rtut’ a berylium mdZe byt Skodlivé. Odstrarite mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobre vétranych prostorech. Mély by byt ve vzpfimené poloze a pfipevnény ke stojanu
nebo voziku.

Neprovadéijte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

RIZIKA POZARU A VYBUCHU

metrd.

Chrante dostatecné cely prostor svarovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialdm cini minimalné 11
Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pristroj.

Jiskry a horké ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Prijméte proto odpovidajici opatreni, aby nevzniklo
nebezpeci zranéni nebo pozaru.

Udrzujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem v dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svarovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je treba je vyprazdnit od hoflavého
nebo vybusného materialu (oleje, paliva, zbytkd plynu atd.).

Brouseni nesmi smérovat ke zdroji svafovaciho proudu nebo k hoflavym material&m.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve mdze ve vysoké koncentraci zplsobit smrt udusenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpecné : uzavrete plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat
vzdy svisle a musi byt zajiStény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzaviete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Valec nesmi pfijit do styku s plamenem, elektrickym obloukem, pistoli, zemnici svorkou ani s jinym zdrojem tepla
nebo Zhaveni.

UdrZujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvodd, a nikdy
nesvarujte lahev pod tlakem.

Pfi otevirani ventilu na tlakové lahvi odvratte oblicej od vyvodu plynu a zajistéte, Ze pouzivany plyn je vhodny
pro svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

:Ii [ ] Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze
doporuceny typ pojistek.
PouZzivani svarovaciho zafizeni mlze byt nebezpetné a mize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smr-
telna.

Nikdy se nedotykejte ¢asti pod napétim uvnitf nebo vné zdroje energie pod napétim

(pistole, svorky), protoZe jsou pfipojeny ke svarfovacimu obvodu.

Pred otevienim zdroje svarovaciho proudu jej odpojte od sité a vyckejte 2 minuty. Aby se vSechny kondenzatory vybily.
Nedotykejte se soucasné hridele pistole a zemnici svorky.

Pokud jsou kabely poskozené, mél by je vyménit kvalifikovany a autorizovany personal. Prifez kabelu dimenzujte podle pouZiti. Noste
vzdy suchy ochranny odév. Vzdycky noste izolacni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana
z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pri zajistovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojd tfidy A méze
v téchto oblastech dojit k problém@im, jak z d@vodu spojenych s vodici, tak i k problém@m z divodu vzniku
rusivych signald.
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D: Za predpokladu, Ze impedance vefejné sité nizkého napéti v misté spolecné vazby je mensi nez Zmax = 0,45 Ohmd,
je toto zafizeni v souladu s IEC 61000-3-11 a miize byt pripojeno k verfejné siti nizkého napéti. V zodpovédnosti
elektrikare provadeéjiciho instalaci popt. uzivatele zafizeni je zajisténi toho, aby byla sit'ova impedance v souladu s

A omezenim impedance. S pripadnymi otdzkami se obracejte na mistni dodavatele energie.

EN 61000-3-12 Zafizeni odpovida smérnici CEI 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Prlichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych

Q.
%. p AN . _ : ; : vznik loke
:?m poli (EMF). Svarovaci proud zplisobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.
»

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat c¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemaker(, respiratorli, kovovych protéz
apod.) Proto je tfeba pfijmout nalezitad ochranna opatfeni vici nositellim téchto zafizeni. Napriklad zakazat jejich pFistup do prostoru
pri pouziti svareciho pristroje.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svarovaciho obvodu:
- umistéte svarovaci kabely k sobé - pokud mozno je zajistéte svorkou;

- Postavte se (trup a hlava) co nejdale od svarovaciho obvodu;

- nikdy neomotavejte svarovaci kabely kolem téla;

e neumist’ujte té€lo mezi svarovaci kabely. Oba svarovaci kabely drzte na stejné strané téla;

- Pfipojte zpétny kabel k obrobku co nejblize svafovanému mistu;

- Nepracujte vedle zdroje svafovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o néj neopirejte;

e nesvarujte pri prenaseni zdroje svarovaciho proudu nebo podavace dratu

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zatizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagneticka pole mohou zpUdsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATREN{

UZivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Gdaji vyrobce. Pokud se objevi
elektromagnetické ruseni, pak uzivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha pripadech postaci svaro-
vaci pracovisté radné uzemnit. V nékterych pfipadech bude nutné elektromagneticky odstinit svarovaci zdroj. Kazdopadné je nutné

svvs

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uZivatel zohlednit potencialni elektromagnetické problémy okoli Je tfeba vzit v Uvahu nasledujici sku-
teCnosti:

(a) pfitomnost jinych napajecich, ovladacich, signalnich a telefonnich kabell nad, pod a v blizkosti zafizeni pro obloukové svafovani;
(b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace ;

(c) pocitace a jina Fidici zafizeni ;

d) bezpecnostné kriticka zafizeni, napf. ochrana préimyslovych zafizeni;

e) zdravi sousednich osob, napf. pouZivani kardiostimulatord nebo naslouchadel;

(f) zafizeni pouzité pro kalibraci nebo méreni;

g) odolnost ostatnich materialt v Zivotnim prostredi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To mlze vyZadovat dalsi ochranna opatfeni;

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotiebi brat v Uvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich cinnostech,které zde
budou provozovany. Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo tUzemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace

Kromé posouzeni prostoru Ize k identifikaci a feSeni poruch pouZit posouzeni zafizeni pro obloukové svafovani. Posouzeni emisi by
mélo zahrnovat méfeni in situ, jak je uvedeno v clanku 10 CISPR 11. UCinnost opatfeni na sniZeni rizika Ize také potvrdit mérenim
na misté.

cz
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DOPORUCENT OHLEDNE METOD KE SNIZENT EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Vefejna zasobovaci sit’ : Svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou elektrickou napa-
jeci sit’ podle pokyn{ vyrobce. V pfipadé, ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné provést dalsi odrusovaci opatfeni, jakym
mdZe byt filtrace hlavniho napajeciho pfivodu PFivodni kabel je zapotrebi kvdli odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného
zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svarovaciho proudu
pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafFizeni pro obloukové svarovani : Obloukové svarovaci zafizeni by mélo podléhat bézné udrzbé podle doporuceni
vyrobce. Pokud je zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvifka uzaviena a krytky nalezité upevnény na svych mistech.
Na zafizeni se nesmi provadét zadné zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle
doporuceni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku a prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : Pouzit co nejkratsi svarovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Kovové predméty pripojené k
obrobku vsak zvysuji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak téchto kovovych ¢asti, tak hridele pistole.
UZivatel musi byt izolovan od kovovych predmétd.

e. Uzemnéni obrobku: Pokud obrobek neni uzemnén z dlivodu elektrické bezpecnosti nebo kvdli své velikosti a umisténi, napi-
klad na trupech lodi nebo konstrukcni oceli v budovach, mlize uzemnéné spojeni v nékterych pripadech, ale ne vZdy, sniZit emise.
Zde je vSak zapottebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych
elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotrebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pripojenim na zemnici vodi¢. Spojeni se zemi Ize ve
statech, kde neni pfimé pfipojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzatoru, jehoz kapacitaodpovida prislus-
nym narodnim predpisdim.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabel& a zafizeni v okoli mlze omezit problémy s rusenim. V pripadech
specifickych aplikaci Ize odstinit celé svafovaci sestavy.

TRANSPORT

Svarovaci agregat je mozno pohodIné zvedat nosnymi popruhy za horni stranu pfistroje. Nesmite vSak podcenit jeho
vlastni hmotnost. Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.

f NepouZivejte kabely ani pistoli k pohybu zdroje svarovaciho proudu. Pristroj smi byt transportovan pouze ve svislé
poloze.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.
Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pripojeny plynové lahve, nesmite s nim za zadnych okolnosti pohybovat. Bez-
podminecné dodrzujte pokyny pfislusnych platnych smérnic pro pfepravu svarovacich zafizeni a plynovych lahvi.

INSTALACE, UMISTENI

e PFistroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

e Chrante pristroj pfed destém a pfimym slunecnim zafenim.

- Zarizeni ma kryti IP33, coz znamena, ze :

- ochrana pred pristupem k nebezpecnym Castem pevnych téles o priméru >2,5 mm a,

- ochrana proti desti sméfuje pod Uhlem 60° ke svislici.

« Vedeni napajeni, svafovaciho proudu, svazky hadic svarovacich hofak{ a svazky propojovacich hadic Gplné odvirte.

A Vyrobce nerudi za zranéni nebo vécné skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pistrojem.

UDRZBA/PORADENSTVi

/4

« Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporucujeme provadét ro¢ni tdrzbu.

D VyPrJéte Za,‘I‘I'.ZEhI', odpoj:ce je od napajeci sité a vyckejte 2 minuty pred zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké
napéti, které je nebezpecne.
e Pravidelné kontrolujte stav sitového pfipojovaciho vedeni. Je-li poskozeno, musi byt vyménéno vyrobcem, jeho servisem
nebo kvalifikovanou osobou, aby se zamezilo vzniku ohroZeni.
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1. POPIS ZARIZENI

GYSPOT ARCPULL 200 je jednofazova invertorova obloukova svarec¢ka pro svafovani vloZzek (stahovacich krouzkd, svornik(,
izolacnich hfebikl) na materidlech na bazi hliniku nebo oceli. Ma provozni rezim Synergy a manualni provozni rezim.
Obr. 1: VnéjSi pohled na generator

©
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Ovladaci panel

Vypinac

Texas pozitivni paprsek pistole

Texas negativni paprsek pistole

Zakladna pro konektor ovladani paprsku pistole

Vystup plynu pro paprsek pistole

PFivod plynu pfipojeny k lahvi
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Ochranna krytka portu USB pro aktualizaci

Obr. 2: VnéjSi pohled na pistoli a jeji HMI (bez svarovaci vidlice a pFisluSenstvi)
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200 a 350
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(dodavano bez kaze-
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Drzak tahového
krouzku

037489

350A

070714

@-)

052994

2. NAPAJENi A UVEDENi DO PROVOZU

- Tento vyrobek je dodavan se zastrékou CEE7/7 16 A a musi byt pfipojen k jednofazové uzemnéné elektrické instalaci se stfida-
vym napétim 110 V az 240 V (50 - 60 Hz). Proud zafizeni (11eff) pro maximalni podminky pouZiti je uveden na zafizeni.

Zkontrolujte, zda je elektricka instalace a jeji ochrana (pojistky a/nebo jistie) kompatibilni s proudem potfebnym pro pouziti. Toto
zafizeni je ur€eno pro provoz v elektrické instalaci vybavené jisti¢em 16 A s kfivkou C, D nebo K.
V nékterych zemich je tfeba pouzit jiny typ zastreky, pfi kterych je zajiSténo, Ze pfistroj bude fungovat i pfi maximalnim zatiZeni.
Uzivatel zafizeni by mél mit zajiStén volny pfistup k sitové zasuvce.

- Zapnuti se provadi nastavenim pfepinace M/A do polohy «|»
- Pokud je napajeci napéti vy$Si nez 265 V, pfistroj se pfepne do ochranného rezimu (
Na displeji se zobrazi porucha sité). Jakmile napéti poklesne pod tuto hrani¢ni hodnotu, pfistroj automa-
ticky pfejde zpét do stavu provozni pfipravenosti.

2.1. PROVOZ NAPAJENiIM Z GENERATORU

Toto zafizeni Ize provozovat s jednofazovymi generatory, pokud splfiuji nasledujici pozadavky:

- Napéti by mélo byt stfidavé, nastavené podle specifikace (110-240 V) a Spickové napéti nizSi nez 400 V,
- Frekvence by se méla pohybovat mezi 50 a 60 Hz.
- Vykon musi byt alespori 7 kVA.
Generatory s jinymi vykonnostnimi a provoznimi parametry mohou stroj poskodit a tedy nejsou pro jeho provoz vhodné.

2.2. POUZiVANi PRODLUZOVACICH KABELU

Toto zafizeni mize byt pfipojeno k elektrické instalaci pomoci prodluzovaciho kabelu, pokud splfiuje nasledujici pozadavky:
- Jednofazovy prodluZzovaci kabel s uzemrnovacim vodi¢em
- Délka by neméla pfesahnout 10 m
- Prafez vodi¢e nesmi byt mensi nez 2,5 mm?

/

059627

059443 059436 064065 048164 060777 059610
Svafovaci vozik Dvoijita svorka Teplomér Zotavovaci ty¢
810 zemniciho kabelu infraCervené
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2.3. PRIPOJENIi PISTOLE KE GENERATORU

Pfipojeni a odpojeni konektoru ovladani pistole do zasuvky generatoru
musi byt provedeno pfi vypnutém generatoru.

Pred spusténim vyrobku musi byt vzdy fadné pfiSroubovan spojovaci

Preklad plvodniho navodu k pouziti

ARCPULL 200

krouzek k ovladani pistole k zakladné generatoru.

K tomuto generatoru je mozné pfipojit pistoli ArcPull 700. V tomto pfipadé pouzijte adaptéry 25 mm? -> 50 mm? texas (2 x 038127)
pro pfipojeni pistole texas k zdsuvkam generatoru.

2.4. AKTUALIZACE PRODUKTU

Vyrobek ma na prednim panelu konektor USB chranény krytkou pro aktualizaci softwa-

ru (pfidani synergii, funkci). DalSi informace ziskate u svého prodejce.

3. PROCES SVAROVANIi VLOZEK TAZENYM OBLOUKEM

Tazeny oblouk se pouziva ke svafovani vlozek (stahovacich krouzku, svornikd, hfebikd atd.) s nosnym dilem tak, Ze se oba dily
spoji elektrickym obloukem a pfivedou se do kontaktu.

Pripomenuti principu svafovani tazenym obloukem (podrobnéji viz ISO 14555):

Existuji 4 hlavni faze: zakladni natér, odizolovani, obloukovani a hakovani

Faze Spusténi Cisténi Oblouk Hak
T (ms) 0a200ms | 10a500ms | 0a50ms
I (A) ~80-150 A 50a60A 50 a 200*A | =80-150 A
f -
=
= =
—
53 =3 = = = =
= = = £ =3 =

P

{(

* Obloukovy proud je omezen na 100 A, pokud je vyrobek napajen 110 Vac 50 Hz/60 Hz

Zakladni napln : vliozka (tazny krouzek, hmozdinky atd.) se dotyka nosného plechu. Stisknutim spousté spustite proces svarovani:
generator vysle do koliku proud, hfidel pistole se mirné zvedne a vytvori se elektricky oblouk o nizké intenzité.

Odizolovani : tuto fazi Ize také nazvat predehfevem. Generator reguluje proud, aby zajistil elektricky oblouk o nizké intenzité, teplo

generované timto obloukem umozhuje :

- k vypaleni necistot z podkladové félie (mastnota, olej, elektrolyticky zinkovy povlak).
- k predehfati obou dild, a tim omezit tepelny Sok svafovaciho oblouku, aby se zlepSila kvalita svaru.
V této fazi nedochazi k roztaveni vlozky ani nosného plechu. Tato faze také neumozruje odstranéni zinkové vrstvy pozinkovaného

plechu.

Prid’ : generator vyrazné zvysi proud a vytvofi vysokoenergeticky oblouk, ktery na nosném plechu vytvofi roztavenou louZi a zpu-
sobi roztaveni konce vlozky.
Hacek: Pistole ponofi destiCku do roztavené lazné.

cz
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4. KONSTRUKCE CEPU A OCHRANA PROTI ROZTAVENI

Typy vlozek (tvar, rozméry, material) ur€ené pro tazeny luk jsou uvedeny v normé ISO 13918. Kromé nizkouhlikovych oceli, nerezo-
vych oceli a pomédénych ocelovych desticek mize vyrobek svarovat také nékteré hlinikové desticky.

4.1. STAV POVRCHU OBROBKU A ODIZOLOVANI

Svarovani vlozek musi byt provadéno na nemastném nosném dilu. Tuto nosnou &ast je také nutné odizolovat,
pokud byla chemicky oS$etfena (zinkovy povlak u pozinkované oceli, antikorozni u tepelné zpracované oceli,
oxid hlinity u hliniku).

Svarovani vlozek, zejména hlinikovych dilli, musi byt provadéno na rovné podlozce.

4.2. TLOUSTKA NOSNE DESKY PODLE PRUMERU CEPU

S vyjimkou instalace stahovacich krouzk( pro demontaz karoserie nesmi byt tloustka nosného plechu mensi nez %4 praméru za-
kladny vlozky v pfipadé oceli a %2 prGméru v pf¥ipadé hliniku.

Priklady (neuplny seznam)
Svarfovaci dily Pramér zakladny Minimalni tloustka plechu
(podle ISO 13918)
Médény ocelovy trn M5 6 mm 1.5 mm
Izola¢ni hiebik @2,5 z médéné oceli 4 mm 1 mm
M4 AlMg Cep 5 mm 2.5 mm

4.3. OCHRANA TAVENINY

V zavislosti na svafovaném materialu maze byt vyzadovano plynové stinéni.

NiZe uvedend tabulka uvadi doporuceny plyn, ktery Ize pouzit v zavislosti na obrobku a jeho materiélu. Tyto plyny maximalizuji
pevnost svaru a odpovidaji plynu, ktery se pouziva pfi provozu stroje v synergickém rezimu (viz § 7.1).

Tato tabulka je uvedena jako orientacni, doporuduji se pfedchozi svafovaci zkousky.

‘ Material Svarovaci vliozka Plyn Zadny plyn
Hlinik Hlinikovy stahovaci krouzek Argon Nedoporucuje se
(Al, AlMg, L . L
AIMgSi) Hmozdinky ArHe 30 % Nemozné
Nizkouhliko-
va ocel Ocelovy stahovaci krouzek ArCO? 8% Mozné
(Fe)

'(\ﬁi‘éeu”)a ocel | Hmozdinka, izolagni hebik ArCO? 8% Nedoporuéuje se
Ocelové Cepy Box 200 a 350 (Ref
059443)
Prislusenstvi, které se ma pouzit Alu ¢epy Box 200 a 350
(Réf 059436)
Vytahovaci krouzek (€. 059610)

10
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Pokud je pouzita plynova ochrana, musi byt pratok plynu nastaven v rozmezi 12 | az 15 I/min.

Poznamka: V pfipadé svarovani hliniku Ize misto 30% smési argonu a hélia (ArHe30%) pouzit Cisty argon (Ar). Podobné v pfipadé
svarovani oceli (Fe nebo FeCu) Ize misto 8% smési argonu a CO? (ArCO? 8%) pouzit Cisty argon (Ar). V téchto dvou pfi-
padech jiz nejsou zaru¢eny parametry svafovani Synergies a mize byt nutné prepnout do manualiniho rezimu (viz §7.2).

V téchto tfech pfipadech jiz nejsou zaruceny parametry svarfovani Synergies a mlze byt nutné prepnout do manualniho rezimu (viz
§7.2).

PFi utahovani pfipojky ke vstupu plynu do zafizeni nepfekracujte 5 N.m.

4.4. POLARITA PISTOLE

Polarita pistole ma vliv na kvalitu svaru.
V zavislosti na typu obrobku a jeho materialu je vhodnéjsi pfipojit kladny vodi¢ pistole k + nebo - svorce generatoru. NiZe je uvede-

na tabulka volby polarity, kterou si GYS zachovava.

Svarovaci vlozka Pfipojeni kladného
texasu pistole (€ervena
znacka)

Hlinikovy stahovaci krouzek Texas negativniho

generatoru (-)

Ocelovy stahovaci krouzek Texas pozitivniho
générateuru (+)

Kolik, vnitfni zavitovy kolik, m&dény | Texas pozitivniho
ocelovy izolaéni hfebik générateuru (+)

4.5. UMISTENi ZEMNiICH SVOREK A VYFUKOVANi OBLOUKU

Od priiméru 6 mm vyzaduje svafovani vlozek pouziti zemniciho kabelu vybaveného dvéma svorkami, aby se zabranilo vyfukovani
oblouku.

PFfipomenuti normy ISO 14555 o umisténi zemnich svorek podle konfigurace zafizeni
svarovani.

Pric¢ina Naprava

pfipad 1: svafovani na

plochém plechu %
i £ £z A
k

[i | A AN IAD

N

2. pfipad svafovani na ple-
chu s kovovou prekazkou

N

Z|

11
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3. svarovani na IPN

5. INSTALACE PRISLUSENSTVIi A SERIZENIi PISTOLE

- pistole pfipojena ke generatoru
- vyrobek zapnuty

Je nezbytné, aby pfisluSenstvi bylo na zbrani namontovano a sefizeno:

- faze inicializace zbrané dokoncena (pozadavek na stisk spousté)

o

Appui gachette

5.1. VYMENA A UPRAVA DELKY ZEMNICIiCH TYCi (059627)

Poznamka: Vyména zemnicich ty¢i je nutna, pokud jsou na jejich koncich nadmérné znacky nebo pokud byly ohnuty v disledku

padu zbrané.

Uvolnéte zajistovaci knoflik (€. 3 na obrazku 2) tak, aby
zemnici koliky (€. 4 na obrazku 2) vy&nivaly co nejdale z
pistole.

Poté utahnéte zajistovaci knoflik.

S

Odsroubujte dva Srouby pfedniho panelu a uvolnéte kryt
smérem k pfedni ¢asti zbrané.

Mirné povolte dva upinaci Srouby tyce.

Pfi vyméné ty¢i je vyjméte zataZenim za né a poté je
vyménte za nové.

Ajuster la longueur des tiges du pistolet pour atteindre
une cote L = 120mm (cote entre I'extrémité des tiges et le
bord des brides
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NasSroubujte dva upinaci Srouby tyce.

Nasadte kryt na pfedni ¢ast pistole a utahnéte dva upev-
flovaci Srouby.

5.2. NASTAVENI DRZAKU HREBIKU/IZOLACNICH HREBIKU

Sefizovaci Pojistna

Sroub \

1) OdSroubujte pojistnou matici sefizovaciho Sroubu drzaku ¢epu.
2) Vlozte vloZku do drzaku ¢epu a nastavte Sroub tak, aby konec vlozky vyénival 5 mm z drzaka cepd.
3) NaSroubujte pojistnou matici.

5 mm

Poznamka: Pokud jsou na svaru vilozky vidét stopy drzaku ¢epu na
svaru, upravte Sroub drzéku Cepu tak, aby vlozka vy¢nivala
0 néco vice

drzaku &epu. /

Znaceni

Poznamka: Pfi instalaci izolaénich hfebikd neni nutné provadét Zadné upravy. Vlozte izolaéni hfebik az na doraz drzaku hfebiku.

13
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5.3. POUZITi PRISLUSENSTVi PRO MONTAZ STAHOVACICH KROUZKU (059610)

obr. 2) z hfidele pohonu pistole.

Mirné vySroubujte matici s vroubkovanym ozubenim (€. 2 -

vroubkovanym ozubenim.

Umistéte drzak krouzku az na doraz a utahnéte matici s

Umistéte tazny krouzek do drzaku krouzku az na doraz.

5.4. POUZITi OCELOVYCH A HLINIKOVYCH SVORNIKU 200 A 350 (REF 059443 & 059436)

Poznamka: PFipravte tyCe pro zpétné ziskavani hmoty podle § 5.1.
Poznamka 2: Pfipravte drzak ¢epu podle pokynl v § 5.2.

Z hfidele pohonu pistole sejméte matici s
vroubkovanim (&. 2 - obr. 2) a nasroubuj-
te drzak Cepu.

Lehce nasroubujte ochrannou plynovou
trysku na drzak ¢epu, zasurite drzak
¢epu az na doraz a utahnéte ochrannou
plynovou trysku.

Konfigurace 2

Sestavte tésnéni a lizinu podle konfigura-
ce zvoleného nastroje:
(vénujte pozornost umisténi otvora).

Sestavu namontujte na tyce pistole.
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Uvolnéte knoflik pistole (€. 3 na obrazku 2).

Nastavte sestavu podlozky + krytky tak,
aby konec obrobku mirné vyénival (0,5-2
mm), a utahnéte knoflik pistole.

6. MANIPULACE S PISTOLI
6.1. SVAROVANi TAZNYCH KROUZKU

1. Namontujte drzak krouzku (viz § 5.3).

2.V misté svafovani odstrante natér.

3. Vyberte spravnou synergii pro svafovany krouzek.

4. Pfipojte zaporny vodi€ pistole ke stanici (bez pouziti zemnicich svo-
rek).

5. V pripadé ru¢niho ovladani : vypnéte digitalni pruzinu «Flex» (viz
§7.4.2).

6. Vlozte krouzZek do drzaku krouzku.

7. Zemnici tyCe odjistéte knoflikem.

8. Umistéte pistoli na plech a pfilozte krouzek k plechu. Jakmile pistole
zapipa nebo se rozsviti jeji kontaktni LED dioda (modra), uzamknéte
uzemnovaci ty¢e pomoci knofliku.

9. Stisknéte spoust

10. Po dokonceni svafovani odjistéte knoflik pro uvolnéni ty¢i a zvednu-
tim pistole ji uvolnéte

krouzek

Kazdych 30 svarh taznych krouzkl se na displeji zobrazi zprava «Check
rods». Zkontrolujte konce zemnicich ty¢i (€. 4 obr. 2). Pokud tyto vykazuji
znamky

svary, lehce pfebrousit brusnym papirem

k obnoveni jejich elektrickych kontaktu.

Stisknutim e tla€itka potvrdite a vynulujete pocitadlo.
Deaktivace této funkce viz ( §7.4.3.1)
Poznamka: Tato funkce se neaktivuje pfi pouZiti pistole ArcPull 700 (viz §2.3)

6.2. SVAROVANI VLOZEK S VYJIMKOU TAZNYCH KROUZKU

cz

1. Namontujte a nastavte pfisluSenstvi (plynovy §tit, keramicky adaptér, pfisluSenstvi
pro vytahovani nytud)

2. Umistéte zemni svorky na nosny plech tak, aby mezi svorkami a oblasti svaru vlozky
byla stejna vzdalenost (viz § 4.5). Masazni plochy musi byt odizolovany, vycistény a
zbaveny mastnoty.

3. Zvolte pfislusnou synergii nebo v pfipadé ruéniho ovladani : zapnéte digitalni pruzinu
«Flex» (viz §7.4.2).

4. Umistéte pistoli na plech. Jakmile pistole zapipa nebo se rozsviti jeji kontaktni LED
dioda (modra), stisknéte pistoli tak, aby bylo pfisluSenstvi spravné umisténo na plechu
(nesmi dojit k Zddnému naklapéni).

5. @

Stisknéte spoust a drzte pistoli pevné u opérného
plechu.

6. Po dokonc&eni svafovani zvednéte pistoli a uvolnéte obrobek
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7. JAK PRODUKT FUNGUJE

Obr. 3: Pohled na klavesnici generatoru

Obrazovka

Tlacitko G+

Tlagitko G-

Tlagitko D+

Tlacitko D-

Hlavni nabidka/tla¢itko pro zapnuti
Tlagitko Zpét/Zrusit

N o ga A WOIN|~

7.1. SVAROVANI V REZIMU SYNERGY MODE

V rezimu Synergy Mode jsou vysky oblouku, ¢asy a proudy jednotlivych fazi svafovani ur€ovany automaticky produktem. Synergie
je tedy definovana typem obrobku, jeho materialem, plynovym stinénim, velikosti a nosnym plechem.

Typ pouzivaného plynu se zobrazi na displeji. Pokud ma pistole $patnou polaritu, na displeji se zobrazi zprava a na pistoli zacne
blikat kontrolka poruchy (Cervena).

Pro nastavce prodavané spolec¢nosti GYS jsou stanoveny r(izné parametry svarovani.
Tyto synergie zUstavaji v platnosti pro desticky do 35 mm, pokud jsou stejného typu a ze stejného materialu jako
desticky prodavané spole¢nosti GYS (podle normy ISO 13918).

Soucinnost hlinikovych desti¢ek (s vyjimkou taznych krouzku) byla stanovena na nosnych plechach predehratych na teplotu 50-60
°C.

Doporucujeme predem provést nékolik zkusebnich svarl na podpérné desce, abyste se ujistili, Ze svar vydrzi.

Na hlavni obrazovce rezimu Synergy se zobrazi:
1 - Material vlozky : AIMg, Fe, FeCu atd.

2 - Typ ochrany I: No Gas, doporuceny typ plynu
3 - Piktogram svarovaného dilu

4 - Tloustka plechu, ke kterému bude dil pfivafen
5 - Oblast pro hlaseni o stavu vyrobku (viz § 7.3)
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7.1.1. TYP SVAROVANEHO DiLU

Ze soucinnosti zobrazené na obrazovce, definované typem dilu (3), jeho materialem (1) a jeho ochranou (2), Ize stiskem tlacitek
G+ a G upravit pouze velikost dilu (M4, M5 atd.) - bez nutnosti prochazet menu nastaveni (viz § 7.4.1).

n®4

obsazené v pfispévku. Material (1)
a plynova ochrana (2) se dynamicky
aktualizuiji.

Vlozte Piktogramy Poznamky Foto
Vytahovaci Stisknutim G+ a G- prochazite vSech-
krouzek ny synergie krouzku

-

Hmozdinky

Synergie spojené s hmozdinkami

Izolaéni hrebik

7.1.2. TLOUSTKA NOSNEHO PLECHUES

Tloustka se zobrazuje v milimetrech.

Chcete-li zvétsit nebo zmensit tloustku plechu, ke kterému mé byt vloZzka pfivafena, stisknéte tlacitka D+ a D -.

Rozsahy tloustky, které Ize zvolit, souviseji s typem, velikosti a materialem dilu, ktery ma byt vyroben

svarovanim.

Pokud je tloustka plechu menSi nez tloustka zobrazena na obrazovce, muze byt nosny plech v misté svaru deformovan.

Kdyz se na displeji stanice zobrazi E je tloudtka plechu dostate€né vysoka, aby jiz neovliviiovala parametry svafovani synergie.
Pokud se tento piktogram nezobrazi, a bylo dosaZzeno maximaini tloustky archu. Pfi pfekro€eni této tloustky jiz neni zaru¢eno

svareni vlozky.

Poznamka: P¥i pfepnuti z rezimu Synergy do manualniho rezimu se vSechny parametry svafovani (proudy, ¢asy, vySky atd.) spo-
jené s rezimem Synergy pfenesou do manualniho rezimu. To umoznuje jemné doladit nastaveni stanice, pokud zvolena synergie
neodpovida ocekavanému vysledku (svafovani s pfili§ velkym nebo pfili§ malym mnozstvim energie).

7.2. SVAROVANIi V RUCNIM REZIMU

V ruénim rezimu zadava uzivatel €asy, proudy, vySku zdvihu vlozky a aktivaci digitalni pruziny.
Na hlavni obrazovce ru€niho rezimu se zobrazi:
1 - Doba oblouku v milisekundach (viz § 3)

2 - Obloukovy proud (viz § 3)

3 - Oblast pro hlaseni o stavu vyrobku (viz § 7.3)

tms IA

100 I 200

zone de

message

17

cz



18

Navod k obsluze

Preklad ptivodniho navodu k pouZiti ARCPULL 200

7.3. SEZNAM ZPRAV ZOBRAZENYCH V DOLNi CASTI OBRAZOVKY SVAROVANI

Zprava
Odpojena zbran
Texas odpojen

Texas obracené
Pfipraveno

Pouze pohyb

Kontakt

Svarovani
Svarovani dokoncéeno
Pfredplyn

Ztraceny kontakt

Zlomeni oblouku

Pakova pistole

7.4. HLAVNi MENU

Popis

K jednotce neni pfipojena Zadna zbran.

Kladna texasa pistole neni pfipojena ke generatoru (€. 6 na
obrazku 2).

(Pouze v synergickém rezimu). Polarita texasu je opacna, nez
vyZaduje synergie.

Po dokoné&eni klidového cyklu je vyrobek k dispozici pro svaro-
vani.

Bylo zjisténo stisknuti spousté, aniz by se vlozka dotykala
opérné desky. Pistole pak vykonava pouze mechanicky pohyb,
generator neni zapnuty.

Vyrobek zjisti, Ze je vlozka v kontaktu s nosnym plechem.
Pokud je svafovani provadéno pod ochranou plynu, otevie se
elektromagneticky ventil plynu pro pfedplynovani.

Probihajici svafovaci cyklus

Svafovaci cyklus je dokoncen

Zobrazi se, kdyz je stisknuti spousté detektovano pfed uplynu-
tim doby predplynovani (viz kapitola 7.4.3). Aby mohlo dojit ke

svarovani, je nutné zlstat na misté (viozka je stale v kontaktu s
nosnym plechem) a pockat na konec predplynu.

Zobrazi se, kdyz dojde ke ztraté kontaktu mezi viozkou a pod-
kladovym plechem pfed uplynutim doby pfedplynovani.

ABéhem svarovaciho cyklu doSlo k pferuseni oblouku.
Je nutné zkontrolovat svar.

Zobrazuje se na konci svarovaciho cyklu, pokud je pistole stale
v poloze na obrobku.

Chcete-li se dostat do hlavni nabidky z rezimd Synergy a Manual, stisknéte tlacitko Menu/Enter @

Menu Principal

> Réglages
Mode Synergique

Configuration

Stisknutim klaves G+ a G - pfesunete kurzor > z jedné polozky na druhou. Stisknutim tlacitka Menu/Oveéfit vyberte polozku.

- Nastaveni» zpfistupni parametry svafovani (synergické nebo ruéni).

- Ruéni rezim»/»Synergicky rezim» méni rezim svafovani stroje

- Konfigurace» zpfistupriuje pokroc€ilou konfiguraci stanice (jazyky, sprava plynu, informace atd.).

Stisknutim tlacitka zpét e se vratite na obrazovku svarovani.
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7.4.1. NABIDKA NASTAVENI REZIMU SYNERGY

Pokud jednotka pracuje v synergickém rezimu, nabidka nastaveni umoziuje zvolit typ svafované vlozky, jeji velikost, material a typ
plynové ochrany.

V rezimu Synergy se vybér nastaveni provadi v poradi shora dolu:
1 - Typ vlozky : hmozdinka, hfebik, krouzek.

2 - Velikost vlozky «EP. elec» : Mx, @x atd.

3 - Materialy vlozky : Fe, FeCu, Al atd.

4 - Typ ochrany svaru : Kovani, Nogas nebo s plynem

Poznamka: Pokud ma byt svar proveden pod ochranou plynem, je zobrazeny plyn doporuéen jako plyn zaru€ujici odolnost svaru
(viz § 4.3). Pokud tento plyn neni k dispozici, mize byt nutné pfepnout do manualniho rezimu (viz § 7.2).

Réglages Synergie

> Goujon
EP. élec. M6
Matériau FeCu
Gaz ArCo8%

Stisknutim klaves G+ a G - presunite levy kurzor a stisknutim klaves D+ a D - zmérite hodnoty jednotlivych polozek.

Stisknutim tlacitka Menu/Accept @ se potvrdi nastaveni synergie a stroj se vrati na obrazovku synergického svarovani.

Stisknutim tlacitka zpét e zruSite nastaveni a vratite se do hlavni nabidky.
7.4.2. NASTAVENi NABIDKY V MANUALNIM REZIMU

PFi praci v ru€nim rezimu umoznuje nabidka nastaveni individualni nastaveni jakéhokoli parametru relevantniho pro svar.

Réglages Manuel

Stisknutim tlacitek G+ a G - zvyraznite vybrany parametr. Stisknutim tlaCitek D+ a D - zménite hodnotu tohoto parametru.

1 - Digitalni pruzina «flex»:

- Uvolni (ON) nebo zablokuje (OFF) hnaci hfidel drzaku elektrod, kdyz se vlozka dostane do kontaktu s nosnou deskou.
- Tuto funkci doporucujeme aktivovat u v8ech nastavcl s vyjimkou stahovacich krouzkd.

2 - Zakladni napln :

- Nastavitelny v rozmezi -2 az +8. Pfimo ovliviuje Zadanou hodnotu ménice vykonu rozvodny.

- PFi hodnoté 0 (vychozi hodnota) vyrobek zajistuje optimalni zapalovani bez rizika pferuseni oblouku pfi zvedani vioZky a zaroven
omezuje zkratovy proud.

- Pokud se oblouk opakované pferusuje, mirné zvyste zapalovani.

3 - Obrou$eni : Nastaveni ¢asu (v milisekundach) a odpojovaciho proudu. Vysvétleni naleznete na strance §4.

4 - Oblouk: Nastaveni ¢asu (v milisekundach) a obloukovy proud. Vysveétleni naleznete na strance §3.

5 - Hacek :

- Nastavitelny v rozmezi -2 az +8. Pfimo ovliviuje Zaddanou hodnotu ménice vykonu rozvodny.

- PFi hodnoté 0 (vychozi hodnota) vyrobek zajistuje, aby elektroda visela na optimalni podpérné desce

6 - Vyska :
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- Vyska (v milimetrech) zdvihu vlozky pfi svafovani.
- PFilis velka vySka zvySuje vyfukovani oblouku (viz § 4.5). P¥ili§ nizka vyska vystavuje svar zkratu v dusledku deformace konce
¢epu béhem svarovani.
7- Sila :
- Nastavitelny v rozsahu 0 az 4. Pfimo ovliviiuje silu, s jakou je vlozka ponofena do roztavené lazné
(kovani).
- PTi O je potapécska sila nulova, pfi 4 je maximalni. V pfipadé svaru, u kterého neni dodrzen pomér priméru a maximalni tloustky
plechu (viz § 4.2). Mze byt nutné tuto silu snizit, aby se zabranilo
transperceru.

Stisknutim tlacitka Menu/Accept @ potvrdite nastaveni svafovani a vratite se na obrazovku ruéniho svarovani.
Stisknutim tlacitka zpét @ zruSite nastaveni a vratite se do hlavni nabidky.

7.4.3. KONFIGURACNI NABIDKA

Configuration

> Pregaz > 400ms
Postgaz 400ms
Langue FR
Compteurs
Reset machine
Info

Stisknutim tlacitek G+ a G- pfesunte levy kurzor (Pfedplyn, Postplyn, Jazyk, Reset stroje, Informace).
Kdyz jsou zvyraznény polozky Pre-gas, Post-gas nebo jazyk, stisknutim tlacitek D+ a D- zménte jejich hodnotu.

Test Rozsah nastaveni Komentar

Pregaz NoGas pak od 0,25 do 3s Pvro svarovani v 9chrannem plynu se doporucuje mit
predplyn alespori 0,4s.

Postgaz NoGaz nebo de 0,2s a 3s PFi svarovani y.o.chrannemv plynu je vhodné, aby doba
po svarovani €inila alespor 0,4 s.

Jazyk FR, GB, DE, NL, ES, IT, RU

Stisknutim tlacitka zpét e se vratite do hlavni nabidky

7.4.3.1. POCITADLA

Kdyz je vybrana moznost «Citade», na displeji se zobrazi :

- denni pocitadlo : po¢et spravné provedenych svart od uvedeni vyrobku do provozu. Tento ¢ita¢ se pfi restartovani produktu vynu-
luje.

- celkové pocitadlo : pocet spravné provedenych svar( vyrobku od doby, kdy opustil vyrobni zavod.

- Aktivace/deaktivace vystrazného hlaseni o ovéfeni zemnich ty¢i (viz § 6.1). Plati pouze v pfipadé svafovani taznym krouzkem a
pouze pro pistoli ArcPull200-350. Stisknutim tlaCitek G+ a G - zapnete nebo vypnete.

Compteurs

Cpt journalier  xxxx

Cpt total XXXXXXX

Verif. tiges >ON
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7.4.3.2. OBNOVENI STROJE
Pokud je v nabidce Configuration (Konfigurace) vybrana moznost «Machine Reset» (Reset stroje), stisknutim tlacitka Menu/Accept
@ (Nabidka/Prijmout) vstoupite do podnabidky Reset stroje.

Reset machine

\/:3sec

pour valider

Stisknutim tlaCitka menu/validace @ na 3 sekundy potvrdite resetovani produktu.

Stisknutim tlacitka Return 9 se vratite do nabidky Configuration a zruSite resetovani produktu.

A Resetem pfistroje ArcPull200 se vyrobek prepne zpét na francouzstinu a doba pred plynem a po plynu se vrati na 0,4 s.
7.4.3.3. INFORMACNI PANEL

Info machine

Soft gene V3.0
Hard gene V1.0

Pistolet 200-350
Soft pistolet V3.0
Hard pistolet V7.0

Na informacnim panelu se zobrazuji Cisla verzi softwaru a hardwaru generatoru a pistole.

8. CHYBOVE HLASENI, ANOMALIE, PRICINY, NAPRAVNA OPATRENI

Tato zafizeni obsahuji systém kontroly nedostatkd. V pfipadé nedostatk(l, se zobrazi chybové hlaseni.

Chybova zprava Vyznam Priciny Napravné opatieni
Tepelna ochrana genera- | PfekoCeni pracovniho cyklu. | Pfed pokracovanim ve svarovani
t toru. pockejte, az zprava zmizi.
DEFAUT THERMIQUE
Porucha sit'ového napéti. | Sitové napéti mimo hrani- Zkontrolujte elektrickou instalaci
ce odchylky nebo chybéjici | kvalikfikovanym personalem P¥i-
& faze. pominame, Ze stanice je urCena
pro provoz v jednofazové siti 110-
DEFAUT SECTEUR 240V 50/60 Hz
Zavada klavesnice. PFi zapnuti vyrobku je stisk- | Nechte klavesnici zkontrolovat
f nuta klavesa na klavesnici. | kvalifikovanym personalem.
TOUCHE APPUYEE
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COM. zavada na pistoli Komunikace mezi pistoli a Znovu pfipojte pistoli a zapnéte
r generatorem je chybna. stanici.
Pokud zavada pretrvava, nechte
DEFAUT COM. vyrobek zkontrolovat kvalifikova-

nym personalem.

Tepelna ochrana pistole | Pfeko&eni pracovniho cyklu. | Pfed pokratovanim ve svafovani

r pockejte, az zprava zmizi.

DEFAUT THERMIQUE

Porucha snimace teploty | Snimac teploty je odpojen. | Nechte klavesnici zkontrolovat

r vodiCe. kvalifikovanym personalem.

DEFAUT MOTEUR

ZARUCNi PODMINKA FRANCIE

Zaruka se vztahuje na jakékoli zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let od data nakupu (dily a prace).
Zaruka se nevztahuje na :

» PoSkozeni pfi transportu.

- Bézné opotiebeni dilt (napf. : (napf. drzaky elektrod, uzemnovaci ty¢e atd.).

* PoSkozeni neodbornym pouzitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).

» Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

V pfipadé poruchy vratte spotfebi¢ svému distributorovi a pfilozte :

- doklad o nakupu s datem (uctenka, faktura atd.)

- poznamku s vysvétlenim rozbiti.
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nahradni dil
H Aty ARCPULL 200

NAHRADNI DiLY




nahradni dily

ARCPULL 200

1 | Ventilator 24V 51018
2 | Podpora ventilatoru ARCPULL 98050
3 | Elektromagneticky ventil 24V 70991
4 | Pripojka plynu BSP20 C31322
5 | Grafické zobrazeni 51992
6 | Ochranny kryt obrazovky 56175
7 | Podpora obrazovky 56172
8 | Ovladaci panel 51961
9 | Texaska zasuvka 25 51524
10 | Konektor pistole 93226ST
11 | Spinac¢ zap./vyp. 52460
12 | Ochranny kryt 43124
13 | Hlavni deska 97433C
14 | Vystupni tlumivka 63644
15 | Napajeci kabel 3P+uzemnéni 1,5mm? 21570
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Elektricka schéma

ARCPULL 200

ELEKTRICKA SCHEMA
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ARCPULL 200

NAHRADNI DiLY

Nahradni dily
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Nahradni dily

ARCPULL 200
16 | Motor 71832
Pokud byly vyrobeny pred 02/2020 | S81142 + S81111
17 | Hlavni deska Pokud byly vyrobeny mezi 02/2020 a 05/2022 S81142
Pokud jsou vyrobeny po 05/2022 E0024C
18 | Zemnici kolik 059627
19 | Pruzina tyce 55234 (x2)
20 | Spoustéc 56029
21 | Pojistny krouzek 90598
22 | Predni kryt 56188
23 | Zajistovaci knoflik tyce 56270
24 | Zadni kryt 56189
25 | Drzak krouzku 059610
26 | Texaska zastrcka H14 samec 51523 (x2)
27* | Kompletni bali¢ek bez pistole SO SAV S81106

* zahrnuje celou stinovanou oblast na diagramu
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Technické

specifikace ARCPULL 200
TECHNICKE SPECIFIKACE
ARCPULL 200
e 230V+- | 110V +-
Napéti napajeni u1 15% 15%
Frekvence napajeni 50/60 Hz
Jisti¢ 16A
Aktivni vykon 7.4kVA

Napéti naprazdno uo 100V

Jmenovity vystupni proud (12) 121 10>200A | 10> 100A
S C 204> 204>

Jmenotivé vystupni napéti (U2) U2 28V Y

Pracovni cyklus

Norma EN60974-1 Imax 100 %

Svarovaci pistole

Provozni teplota -10°C » +40°C
Skladovaci teplota -20°C » +55°C
Trida kryti IP33
Rozméry (Dx S x V) 205 x 250 x 330 mm
Hmotnost 8.7 kg

Délka nosniku

Hmotnost pistole

3.3kg

* Pracovni cykly jsou realizovany podle normy EN60974-1 pfi 40 ° C a v cyklu 10 min.

Pfi intenzivnim pouzivani (nad pracovni cyklus) se miize aktivovat tepelna ochrana, v takovém pFipad& oblouk zhasne a rozsviti se indikator.
Nechte pfistroj pfipojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.

Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.
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Piktogramy

ARCPULL 200

PIKTOGRAMY

I

A

|

E

Pozor! Pfectete si navod k obsluze pfed pouzitim

Symbol navodu

Svafovaci invertor generujici jednosmérny proud.

Svafovani tazenym obloukem

Vhodné pro svare¢ské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblas-
tech.

Stejnosmérny svarfeci proud

uo Napéti naprazdno
X(40°C) Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)
12 Pfisludny svafovaci proud
A Ampér
U2 Prislusné svafovaci napéti
V Volt
Hz Hertz
> 1-sosorz | Tifazove napajeni 50 nebo 60Hz
U1 Napéti napajeni
[1max Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota)
11eff Maximalni skute¢ny napajeci proud.
c € Zafizeni odpovida evropskym smérnicim. EU prohlaseni o shodé je k dispozici na naSich webovych strankach (viz titulni strana).
UK Zafizeni odpovida britskym smérnicim. Prohlaseni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na naSich webovych strankach (viz hlavni
cA strana).
@ Zafizeni odpovida marockym smérnicim. ProhlaSeni o shodé Ci (CMIM) je k dispozici na naSich webovych strankach (viz titulni strana).
IEC 60974-1
IEC 60974-10 | Zafizeni spliiuje pozadavky norem EN60974-1 a EN60971-10 tfidy A.
Trida A

hi¢

Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smémice 2012/19/UE. Nelikviduijte toto zafizeni do doméaciho odpadu!

&

Produkty pro tfidény sbér odpadu

EAL

V souladu s normou EAC.

Informace o teploté (tepelna ochrana)

Vstup plynu

Vystup plynu

NP @ —

Dalkové ovladani




ARCPULL 200
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GYS France

Sidlo

1, rue de la Croix des Landes - CS 54159
n53941 Saint-berthevin Cedex

France

www.gys.fr
+33243012360
service.client@gys.fr

GYS VELKA BRITANIE

Pobocka /spolecnost

Unit 3

Velka centralni cesta

CV21 3XH - Rugby - Warwickshire
United Kingdom

www.gys-welding.com
+44 1926 338 609

uk@gys.fr

GYS ltalia

Pobocka/ spole€nost

Vega — Parco Scientifico Tecnologico di
Venezia

Via delle Industrie, 25/4

30175 Marghera - VE

Italia

www.gys-welding.com
+39 041 53 21 565
italia@gys.fr

GYS GmbH
Pobocka/spolecnost
Professor-Wieler-Stralle 11
52070 Aachen
Deutschland

www.gys-schweissen.com
+49 241/ 189-23-710
aachen@gys.fr

GYS China

Filiale / 7/A ]
6666 Songze Road,
Qingpu District
201706 Shanghai
Cina

www.gys-china.com.cn
+86 6221 4461
contact@gys-china.com.cn

GYS lberica

Pobocka

Avenida Pirineos 31, local 9
28703 San Sebastian de los reyes
Espana

www.gys-welding.com
+34 917.409.790
iberica@gys.fr
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