MIG/MAG

pHi" P2 GYS AUTO (PFC)

JEDNOFAZOVY

083134 (s prislusenstvim)

> 220 A INVEST IN THE FUTURE

P2 GYS AUTO je jednofazova synergicka svarovaci jednotka MIG/MAG s proudem 220 A a 2 integrovanymi podavaci dratu,
specialné navrzena pro specialisty na karoserie. Dokaze svarovat vSechny typy hlinikovych diléi s nulovym rozstfikem. Je
vybaven velmi intuitivnim barevnym rozhranim a pomoci pulzni funkce dokaze svarovat jakykoli typ oceli, hliniku nebo
pajené slitiny (CuSi3/CuAl8), dokonce i tenké tloust'’ky 1,0 mm a 1,2 mm.

MIG/MAG SVAROVANI m

= MIG/MAG Smooth + Pulse : 185V <« 265V :.:iH
- Hlinikovy drét: @ 0,8 a7 1,2 mm v " i
-Ocelovy'/drét: @0,63 1,0 mm KRR ERE RERR RN RN AR RN FERE AN

- CuSi drat: @ 0,8 a 1,0 mm
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INTELIGENTNI

m Specifické synergie : Ocel, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Po zadani 3 informaci : primér dratu, material/plyn a tloustka obrobku, vyrobek automaticky urci
optimalni podminky svarovani.

® Technologie PFC : Je vybaven PFC (Power Factor Correction), mize se pfizplsobit vSem vstupnim
napétim od 185 do 265V.

® Nové intuitivni, vicejazycné 3,5" HMI.

® Kompletni aktualizace stroje a synergie prostrednictvim USB klice.

® Pamét’ tloh aZ pro 200 svaFovacich programi pro opakované aplikace.

® Funkce prenositelnosti : uzivatelské Ulohy a konfiguraci stroje Ize nacist/ulozit/prenaset z USB klice.

m Ventila¢ni systém na vyzadani pro snizeni vnikani prachu. Dodévano se 2 hotaky :

PREMIOVE SVAROVAN{ R P
® Digitalni Fizeni oblouku s okamzitym zapalenim. Hlinikovy Ocelovy / CuSi
® Vynikajici stabilita oblouku pro minimalizaci rozstfiku. 3m-01,0+12mm 3m-@0.8mm
® 4valcovy podavac dratu s digitalnim snimacem pro presny posuv dratu. + Pevna zemnici svorka (3,5 m)

® 3 rezimy svarovani MIG-MAG: Synergic, Standard, Pusle & Manual. + Nosné rameno. '

2 REZIMY ZOBRAZENI

m Easy - zjednodusené rozhrani vhodné pro naprostou vétsinu uzivatell, pro optimalni kvalitu
svaru.

m Expert - specializované rozhrani pro zkusené&jsi uzivatele, s moznosti nastaveni vsech
parametr{ svafovaciho cyklu.

= ReZim svarovani

2T: Svarovani probiha s pridrZzenou spousti. Svarovani se zastavi po uvolnéni spousté.

4T: Svarovani probiha s uvolnénou spousti, pro nepretrzity provoz. Svarovani ukondite
opétovnym stisknutim a uvolnénim spouste.

ERGONOMIKA

® Zesilend kola pro stabilitu @ manévrovatelnost.

® Podpéra pro dvé plynové lahve o objemu az 2x 4 m3 (20 I). - Snadna navigace, | kdyz mate na rukou svarecske

M f oy L ;s rukavice.
® Stupen kryti IP23S pro pouziti v narocnych podminkach. - Vybér hlavniho parametru, ktery se mé zobrazit na
® Ulozny prostor. obrazovce (rychlost dratu, proud atd.).

- Snadny pristup k nejbéznéjsim parametrlim svarovani.
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